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Bu calismanin amaci, son yillarda yiinlii giysilerinin degisen giysi kaliplarina farkli
dikis tipleri uygulayarak dikim performansini incelemektir. Gilintimiizde konfeksiyon
sektorlinde iretilen giysilerde fitligin, viicuda oturan kaliplarin tercih edildigi
goriilmektedir. Bu giysilerin de 6zellikle dikislerinde patlamalar, agilmalar daha fazla
goriilmektedir. Bu ¢alisma ile yiinlii giysilerin 6zellikle farkli kaliplardaki pantolonlarin
aglarinda ve ceketlerin kol evlerinde farkli dikis ve dikim tipleri uygulanarak dikim
performanslar1 incelenecektir. Calismanin sonucunda, yilinli giysilerin dikisli
bolgelerindeki esnemenin ve dikis mukavemetinin arttirilmasi bunun yaninda dikis
patlamalar1 ve sokiilmelerinin azaltilmasi igin farkli kalip, dikis ve dikim tiplerinin
denenerek sonuglarin analiz edilmesi hedeflenmektedir.

Caligmanin ilk asamasinda konu ile ilgili literatiir aragtirilmasi yapilarak giysi
kaliplarindaki gelismeler, dikis ve dikim tipleri ayrintili olarak belirlenecektir.
Calismanin ikinci asamasinda deneysel calismada kullanilacak yiinlii kumas, giysi
kaliplar1 ve dikis iplikleri temin edilerek kumas numunelerine diiz dikis, overlok dikis
ve regme dikis ile alt1 farkli dikim tipi (SSa-1/301, LSc-1/301, LSg-2/301, LSb-1/301,
SSc-1/301, LSc-2/301) alt1 farkli dikis agisinda (0° -30° -45°- 60°- 90° ) uygulanacaktir.
Calismanin ii¢lincli agamasinda elde edilen sonuclar istatistiksel yontemlerle analiz
edilecektir.
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ABSTRACT

MSc Thesis

INVESTIGATION THE EFFECTS OF DIFFERENT PATTERNS AND STITCH
TYPES ON SEAM PERFORMANCE OF THE WOOL CLOTHES

Hande OZTAS
Bursa Uludag University
Graduate School of Natural and Applied Sciences
Department of Textile Engineering

Supervisor: Dog. Dr. Ayca GURARDA

The aim of this study is to investigate these wing performance of wool garments by
applying different stitch types on different garment patterns in recent years. Fit, body-fit
molds arepreferred at the garments produced in the clothing industry.Seam damages and
seam openning soccur in the seams of the garments. In this study, seam performance of
woo lgarments will be examined by applying different stitchand seam types at crotch
area of the trousers and armholes of jackets in different patterns. As a result of this
study, it is aimed to analyze the results of different patterns and stitch types in order to
increase the stretching and stitch strength in stitched areas of woolgarments, as well as
to reduce seam damages.

In the first stage of the study, the literature related to the subject will be investigated and
the developments in patterns,stitch and seam types will be determined in detail. In these
condstage of the study, woolen fabric, patterns and sewing threads to be used in the
experimental work will be provided and lockstitch, overlock stitch, chain stitch and six
different seam types (SSa-1/301, LSc-1/301, LSqg-2/301, LSbh-1/301, SSc-1/301, LSc-
2/301) at six different seam angles (0° -30° -45°- 60°- 90° ) will be applied. The results
obtained in the third stage of the study will be analyzed by statistical methods.

Key words: Wool garment, pattern, stitch type, seam performance
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1. GIRIS

Bu ¢alismanin amaci, son yillarda ylinlii giysilerinin degisen giysi kaliplarina farkl
dikis tipleri uygulayarak dikim performansini incelemektir. Gilintimiizde konfeksiyon
sektorlinde iiretilen giysilerde fitligin, viicuda oturan kaliplarin tercih edildigi
gorilmektedir. Bu giysilerin de 6zellikle dikislerinde patlamalar, agilmalar daha fazla
gorilmektedir. Bu ¢alisma ile yiinlii giysilerin 6zellikle farkli kaliplardaki pantolonlarin
aglarinda ve ceketlerin kol evlerinde farkli dikis tipleri uygulanarak dikim
performanslar1 incelenecektir. Caligmanin sonucunda, yilinli giysilerin dikisli
bolgelerindeki esnemenin ve dikis mukavemetinin arttirilmasi bunun yaninda dikis
patlamalar1 ve sokiilmelerinin azaltilmasi igin farkli kalip ve dikis tiplerinin denenerek

sonugclarin analiz edilmesi hedeflenmektedir.

Yiinlii giysinin kullanimi rahattir, soguk havada kisiyi sicak tutar, sicakligin artmasi ile
de kisinin terlemesini onler. Yiinlii giysilerin kalitesinde giysiye uygulanan dikiglerin
performanst ¢ok Onemlidir. Giysi kaliplariin farkli sekillerinden dolayr dikis

mukavemetleri verev agilarda farklilik gostermektedir.

Calismanin ilk asamasinda konu ile ilgili literatlir arastirilmasi yapilarak giysi
kaliplarindaki gelismeler ve dikis tipleri ayritili olarak belirlenecektir. Caligmanin
ikinci asamasinda deneysel ¢alismada kullanilacak yiinlii kumas, giysi kaliplart ve dikis
iplikleri temin edilerek kumas numunelerine diiz dikis, overlok dikis ve re¢gme dikis
uygulanacaktir. Calismanin {¢iincii asamasinda elde edilen sonuglar istatistiksel

yontemlerle analiz edilecektir.



2. KURAMSAL TEMELLER ve KAYNAK ARASTIRMASI

2.1. Yiinlii Giysi Cesitleri

Son yillarda konfeksiyon alaninda yiinli kumaslarin kullanimi artmigtir. Yiinli
giysilerin kullanimlari1 rahat ve konforludur. Yiin, diger liflerin hi¢ birinde ayni 6l¢iide
bulunmayan incelik, uzunluk, mukavemet, elastikiyet ve kivrim gibi 6zelliklerinin
yaninda, 1s1y1 iyi tutma, fazla rutubet alma ve kecelesme oOzelliklerini yaninda giysi
konforu saglayan onemli bir liftir. Yin lifinin 1lik ve soguk tutma ozelligi, nefes
alabilirlik, nemi absorplama, esneklik ve koku absorplama yetenegi, yumusaklik, giic
tutusurluk ve biyolojik olarak c¢oziinebilirlik ve geri doniislime uygun olmasi gibi

karakteristik 6zelliklerden dolay1 erkek ve bayan giysilerinde tercih edilmektedir.

Erkek ve bayan list giyiminde 6zellikle takim elbiselerde tercih edilen yiinlii kumaslar,
son yillarda 6rme dis giyiminde de tercih edilmeye baglamistir. Bunun yaninda,
koruyucu giysilerde de kullanilmaya baglamigtir. Termal, kimyasal, balistik ve
biyolojik koruyucu giysilerin konfor, tutum, renk, kolay bakim, dayaniklilik ve tasarim
ozelliklerinin normal giysilere gére cok daha {iistiin olmasi beklenmektedir. Yiinlii
kumaglar 6zellikle yangin sondiirme ve metal isleme endiistrisinde uzun zamandir
kullanilmaktadir. Yiin lifinin gostermis oldugu gili¢ tutusurluk ozelliginden dolay:

termal koruyucu giysilerde yiinlii kumaslar tercih edilmektedir.

Son yillarda yiinlii kumaslarin ter emme 06zelligi ve yumusaklifindan dolayr spor
giysilerinde de tercih edildigi goriilmektedir. Teknolojik gelismelerle olusturulan ¢ok
ince yln iplikleri ile iretilen kumaslar yazlik giysilerde kullanilmaktadir. Eskiden
sadece soguk havalarda tercih edilen yiinlii giysiler artik yaz aylarinda da tercih
edilmeye baslamistir. Sicak havalarda yiinlii kumas deriye dokunduke¢a derideki nemi

ceker ve nemin viicuda rahatsizlik vermesini 6nledigi gibi serinlik hissi de saglar.



2.2. Yiinlii Kumaslarin Genel Ozellikleri

Yiinlii kumas, 6zel bakim gerektirdiginden dolayr kullanim1 zor olan bir kumastir. En
blyiik o6zelligi kegelesme oOzelligidir. Yiinli kumaslarin yiin lifinin sahip oldugu
kiviimdan dolay1r 1siy1 ¢ok iyi yalitma ozelligi vardir. Kivrimli yapist sayesinde,
gerilmelerden sonra hizla geri yaylanarak orijinal boyutuna doner. Bu 6zelligi sayesinde
kolay burusmaz, yikama sonrasi giysi formunu korur ve kullanim sirasinda kisiye
rahatlik ve kullanim kolaylig1 saglar. Yiinli ve yiin igerikli kumaslar yumusak bir
yaptya sahiptir. Nem g¢ekme Ozelligi yliksektir. Yiinli kumaslarin temizlenmesinde
yiikksek sicakliklarda yikandiginda ¢ekme ve kegelesme Ozelliklerinden dolayr kuru
temizleme tercih edilmektedir. Yiin, yenilenebilir 6zelligi ile dogada kolayca ¢oziinen
doga dostu bir liftir. Yin lifi ve yiinli kumas atiklari geri donustiiriilebilir. Geri
doniistiiriilen yiin lifleri, ¢at1 ve duvar yalitiminda ya da giibre halinde ayrigtirilarak

verimsiz topraklar i¢in dolgu malzemesi olarak kullanilabilir.

Yiinli kumaglar genellikle, %100 yiinlii kumaslar ve yiin karisimli kumaslar olarak
ayrilmaktadir. Yin/kagmir, yiin/ elastan, yiin/polyester, yiin/pamuk (elastanli,
elastansi1z), yiin/keten ve yiin/ipek karigimlari en ¢ok tercih edilen yiinli kumas
cesitleridir. Yiinli kumaslar iplik boyama, par¢a boyama ve su / yag itici, yikanabilir,

dogal stre¢ gibi farkli apre uygulamalariyla sunulmaktadir (http:/www.ylinsa.com,

2019). En o6nemli ozellikleri; dogallik, yumusaklik, yiiksek elastikiyet, dayaniklilik,
nem ¢ekme, yalitkanlik, giic tutusurluk, UV 1sinlaria karst koruyuculuk ve kirlenmeye

kars1 dayaniklilik gostermesidir.

Yinli kumaslar giyim sektoriinde oldukga Onemli bir yere sahiptir. Yiin benzersiz

Ozelliklerinden otiirti teknik tekstil alaninda da daha fazla kullanilmaya baglamistir.
2.3. Konfeksiyonda Kullanilan Yiinlii Kumas Cesitleri
Yinli dokuma kumaslar, kamgarn ve straygarn olmak iizere ikiye ayrilmaktadir.

Kamgarn yiinlii dokuma kumaslar, ince yiin ipliginden dokunan ince, parlak ve kaliteli

kumaglardir. Daha ¢ok bayan elbiselerinde tercih edilmektedir. Straygarn yiinlii dokuma


http://www.yünsa.com/

kumaslar ise kisa lifli ipliklerden dokunan daha az parlak, daha hacimli ve kalin
kumaslardir. Giysilik olarak kullanilan yiinli kumaslar da en ¢ok tercih edilenler
sunlardir;

Gabardin . Genellikle D 2/1 ¢6zgii dimi 6rgii yapisinda dokunan pantolon ve
trengkotluk olarak tercih edilen dokuma kumastir.

Flafil : D 2/2 o6rgli yapisinda dokunan kumastir. En iyi kalite yiin ipliginden
dokunur. Kullanilan iplik iki kathdir.

Tivid : Cogunlukla elde biikiilmiis ipliklerden dokunmaktadir. Elde
dokunmasindan dolayi iplik ¢ok diizgiin degildir ve kumas iizerinde 6zel bir goriiniim
olusur. Gevsek dokuludur. Ingiliz yiinlii kumaslar1 rnek olarak verilebilir.

Setland : Strayhgarn iplikten dokunan yiinlii bir kumas ¢esididir. D 2/2 ve kirik
dimi 6rgili yapisinda dokunana kumastir.

Sevyot : En iyi kalite ylin ipliklerinden dokunan strayhgarn yiinlii kumasgtir.
Genellikle ¢izgili dimi veya kirik dimi 6rgii yapisindadir.

Blayzer : Kirik dimi 6rgli yapisinda dokunan kaliteli bir ylinlii kumastir. Agir

dinkleme veya hafif bir sardonlama ile yiizeyi havlandirilarak kaseye benzetilebilir.

Kage : D 2/2 6rgii yapisinda olan ve agir dinkleme islemi uygulanan yiinlii
kumastir.
Flanel . D 2/2 veya bezayag: orgii yapisinda ince kamgarn iplik ile dokunan

yiinli kumaglardir.Yiizeyi dinkleme ve hafif sardonlama ile havlandirilir.

Melton : D 2/2 kirik dimi, bezayag1 veya saten orgii yapisindaki ylinlii kumastir.
Yiizeyi agir bir dinkleme ve sardonlama uygulanarak havlandirilir.

Kasmir : D1/2 orgii yapisinda, atkida ¢ozgiiye nazaran daha ince kamgarn iplik

kullanilarak dokunan yiinlii kumastir.

Krep : Yiksek biikiimlii krep oOrgiisiinde dokunan hafif gramajli kumastir.
Hafif bir apre uygulanir.
Lastikotin : D 172 veya D 2/2 ile panama 0rgii yapisinda dokunan ince, esnek ve

dayamkli kumastir. ince kamgarn iplikler kullanilmaktadur.
Krep jorjet  : Yiiksek biikiimlii yiinli iplikle dokunan bir kumastir. Cozgli ve atki
ipligi cift bikiimlidiir. Cift kath atki iplikli, tek kath c¢ozgii iplikli jorjet yiinlii

kumaglarin kullanim1 daha yaygindir.



Kamgarnserj : D 2/2 orgii yapisinda yiinli kumastir. Karigik o6zellikte kamgarn
ipliklerle dokunan genellikle pantolonlarda kullanilan Kumastir.

Kamgarnraye : Dimi, panama veya kirik dimi 6rgii yapisinda dokunan yiinlii kumastir.
En ¢ok kullanilan D 4/4 kirik dimi 6rgii yapisindaki kumaslardir (Yakartepe 1992).

2.4. Yiinlii Giysilerin Kaliplar:

Giysi kaliplari, giysiyi ortaya ¢ikaran, modelini gosteren, insan viicuduna uyumunu
saglayan giysi pargalarinin teknik ¢izimidir. Kalip dlgiilerinde yapilacak bir hata, giysi
goriinimiinii  etkileyeceginden dolayr kaliplarin beden o6lgiilerine uygun olarak

tiretilmesi gerekmektedir.

Yiinli giysilerin biliylik bir alanini erkek takim elbiseleri olusturmaktadir. Erkek takim
elbiselerinde kullanilan kaliplarinin regular fit, konfor fit, klasik fit, slim fit ve siiper
slim fit olarak ayrildigi ve firetimlerinin de bu kaliplara gore gergeklestirildigi
goriilmektedir. Sekil 2.1 ve Sekil 2.2” de erkek ceketi ve kaliplar1 goriilmektedir. Sekil
2.3’de erkek pantolon kaliplari, Sekil 2.4°de bayan dar etek ve kaliplar1 yer almaktadir.

Viicuda belli bollukta oturan giysiler gliniimiizde, slim fit ifadesi kullanilarak darlagarak

viicuda birebir oturan giysiler haline doniismiistiir.

Sekil 2.1. Erkek ceketi (Anonim 2007 a)



Sekil 2.2. a-Erkek ceketi 0n, falta, arka ve yaka kaliplar1, b-D1s kol ve i¢ kol kaliplar
(Anonim 2007 a)
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Sekil 2.3. Erkek pantolon kaliplari (Anonim 2006)
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Sekil 2.4a-Bayan dar etek, b- Bayan dar etek kalib1 (Anonim 2007 b)

Giysi kaliplarinin diizgiin olarak ¢izilmesi ve olgiilendirilmesi giysi kalitesini ve dikis
kalitesini etkileyen en 6nemli unsurlardandir. Sekil 2.3, 2.4.ve 2.5’de de goriildiigi gibi
kalip kenarlar1 diiz degildir. Pantolon bacak aralari, ag bolgeleri, ceket kol evleri, etek
ve pantolon kalga cevreleri kavislidir. Bu bolgelerde uygulanan dikislerin farkli verev

acilarda uygulandiklar goriilmektedir (Mukhopadhyay ve ark. 2014).

Ozellikle son yillarda kullanimlar1 oldukga artan slim fit giysilerin dikislerinin daha
0zenli uygulanmas1 gerekmektedir. Bu giysiler viicuda tam oturmakta ve dikisleri daha
fazla gerilme kuvvetine maruz kalmaktadir. Slim fit giysilere saglam dikisler
uygulanmadi@i zaman, dikis hatalar1 artmakta dikis patlama ve dikis agilma problemleri
ortaya ¢ikmaktadir (Mete 2001).

Yinli giysilerde de bu problemlerle karsilasilmaktadir. Bu nedenle yiinlii giysilerde
farkli kaliplarda ve farkli dikis tiplerinde dikim performansinin arastirilmasi 6nem
kazanmaktadir. Giysilerde kaliplar farklilastikca dikisin kumasla yaptig1 acilarda
farklilasmaktadir. Sekil 2.5’de kol, pantolon ve bluz kaliplarinda kavisli bolgelerinin
kumasin ¢ozgii ipligi yaptig1 agilar goriilmektedir. Bu ac1 degerleri 0-90 °C arasinda
farklilik gosterebilmektedir. Bu nedenledir ki farkli giysi kaliplarinda dikis ¢izgisi ile



kumas iplikleri arasindaki agilar farkli olmakta ve bu farkliliktan dolayr dikim

performanslar da degiskenlik gostermektedir (Oztas ve Giirarda 2019).

Sekil 2.5. Kol, pantolon ve bluz kaliplar1 (Mukhopadhyay ve ark. 2014)

Giysi olusumunda kumas katlariin birlestirilmesinde dikis hatlarinin degisik yonler
boyunca olmasi 6nlenemez (Amirbayat 1992). Bu alanda yapilan ¢aligmalarda, 6rme ve

dokuma kumaglarda dikis siklig1 arttiginda dikis mukavemetinin arttigi goriilmiistiir

(Rajput ve ark. 2018).

Giysilerde bulunan dikisler, bedensel hareketlerden dolay1 farkli gerilimlere maruz
kalmaktadir. Bir giysinin dikisleri incelendiginde, bu dikislerin uygulandigi dokuma
kumasin ¢ozgli yonii ile dikis yonii arasindaki agilar devamli farklilik gostermektedir
(Giirarda ve Meri¢ 2008). Bu durum ozellikle kol dikislerinde ve pantolon ag
dikislerinde goriilmektedir. Giysi kaliplarindaki yapilan degisiklikler de dikislerin
kumasla yaptig1 agilar1 degistirmektedir. Dolayisiyla dikim performansi da bu agilara
bagl olarak farkli 6zellikler gdstermektedir. Bu alanda yapilan ¢aligmalarda, dikis
mukavemetinin 45° verev agilarda maksimum noktaya ulastig1 goriilmektedir (Tsui ve

ark. 1984).

Son yillarda giysilerin viicuda daha ¢ok oturdugu ve fitlik 6zelliginin 6nem kazandigi
goriilmektedir. Giysi kaliplarinda 6nemli 6lclide degisiklikler olmaktadir. Kalip dlgtileri

kiiciilmekte ve viicut hatlarina bire bir oturacak sekilde olusturulmaktadir. Viicuda



oturan giysilerde, dikislerin kalitesi ve esnemesi daha ¢ok dnem kazanmaktadir. Bu

durumda, giysi kaliplari ile dikis agilar1 arasinda 6nemli bir iligki ortaya ¢ikmaktadir.

2.5. Konfeksiyonda Kullanilan Dikis ve Dikim Tipleri

2.5.1. Konfeksiyonda kullanilan dikis tipleri

Segilen dikis tipleri; giysinin kalitesini ve giysi konforunu dogrudan etkilediginden
konfeksiyonda biiyiik onem tasir. Secilen dikis tipinin giysinin dikilecegi kumasa,
giysinin kullanim yerine uygun olarak uygun dikis ipligi ve dikis makinalariyla

yapilmasi gerekmektedir.

Dikis, kumas katman ya da katmanlar1 arasinda dikis ipliginin birlestirmek ya da

aksesuar goriintlisli olusturmak amaciyla yaptigi hareketlerden olusan bir islemdir.

ASTM D 6193-16 “Dikisler ve Dikimler i¢in Standart Uygulama”, (Standard Practice
for Stitches and Seams) standardinda belirtilmistir. Cizelge 2.1°de, dikis tiplerinin

siniflandirilmasi yer almaktadir.

Cizelge 2.1. Dikis tipleri (Anonim 2016)

DIKIiS SINIFI DIKIS TiPi DIKIiS TiPININ ALT GRUPLARI
100 Tel Iplikli Zincir 101-102-103-104-105
Dikis
200 El Dikisi 201-202-203-204-205
300 Diiz Dikis 301-302-303-304-305-306-307-308-309-

310-311-312-313-314-315-316

Cok Iplikli Zincir 401-402-403-404-405-406-407-408-409-

400 Dikis 410-411
501-502-503-504-505-506-507-508-500-
500 Overlok Dikis 510-511-512-513-514-515-516-517-518-
519-520-521-522
600 Kapargj‘k‘i:ma@h 601-602-603-604-605-606-607-608-609-610




Tek iplikli zincir dikis (100)
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Sekil 2.6. Tek iplikli zincir dikis (101) (Anonim 2016)

Tek iplikli zincir dikis, dikis ipliginin kumasin alt yiizeyinde kendisiyle ilmeklendigi
dikis tipidir. Kumasin iist yiizeyinde diiz dikis seklinde, alt yiizeyinde ise i¢ ice gecen

halkalar olarak goriinmektedir.

Tek ipligin halkalar1 birbiri i¢inden gectigi i¢in ¢ok esnek bir dikis tiiriidiir. Basit zincir
dikisi ile yapilan dikisler, ipligin ucundan ¢ekildiginde kolayca sokiilebilir. Bu 6zellik,
bir teyel dikisini kisa siirede tekrar agcabilmek i¢in kullanilir. Masura degistirme islemi
olmadig1 i¢in diiz dikisine gore daha avantajlidir. Ancak, zincir dikiste alt ve iist
taraflarin farkli gériinmesi dezavantajdir. Temel bir dikis olan zincir dikisten tiiretilen
dikisler de vardir. Bunlar arasinda en ¢ok bilinen re¢gme dikisidir. Zincir dikisin en basit
seklini endiistride 6rnegin kenar dikme makinelerinde, ¢amasir endiistrisinde de kenar
bastirmada gérmek miimkiindiir. Ozellikle kenarlarin bitisinde, baglant1 yerlerinde ve
ayn1 zamanda Orgli kumaslarin esnek sekilde birlestirilmesinde kullanilir. Cekette kol
birlestirme, pantolonda yan kapama gibi. Zincir dikis tiirii, diigme dikme makinelerinde
ve hizl ¢alisan i¢ ¢camasiri ilik agma makinelerinde de kullanilmaktadir (Anonim 2014).

Sekil 2.6°da tek iplikli zincir dikisin kesit sekli goriilmektedir.
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El dikisi (200)

Sekil 2.7. El dikisi (201) (Anonim 2016)

El dikisinde tek iplik kullanilir. igne ve ipligin kumas: delerek, kumasin iizerinden alta
geemesi ile el dikisi olusur. El dikis tipi, sadece elde degil makinelerde de
yapilmaktadir. Makinelerde yapilan el dikisi; erkek pantolonu yan dikisinde ya da ceket,
kaban yakasi vb iist dikislerde kullanilmaktadir. Sekil 2.7°de el dikisin kesit sekli

goriilmektedir.

Diiz dikis (300)

Sekil 2.8. Diiz dikis (301) (Anonim 2016)

Diiz dikis, bir st iplik ve bir alt ipligin kumas katlarinin orta noktasinda baglanti
yapmast ile olugsmaktadir. Kumasin iist ylizeyinde ve alt yiizeyinde ayni1 goriintiiye
sahiptir. Zincir dikise gore daha az iplik harcar. Dayanikliligi fazla, ancak esnekligi
azdir. Diiz dikis makinasi ile yapilan ve en ¢ok tercih edilen dikis tipidir. Sekil 2.8’de
diiz dikisin kesit sekli goriilmektedir.
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Cok iplikli zincir dikis (400)

Sekil 2.9. Cok iplikli zincir dikis (401) (Anonim 2016)

Cift iplikli zincir dikisleri iki iplik sisteminden olusur. Birinci iplik sistemindeki
ilmekler kumastan (dikilen malzemeden) gegirilir ve ikinci iplik sisteminin (liiper ipligi)
ilmekleri ile zincir seklinde tutturularak ilmek zincirleri olusturur. Tek iplikli zincir

dikise nazaran daha az esnektir.

Cift iplikli zincir dikigleri icin, igne ipligi ile kavrayici ipliginin birbirine dolanarak
olusturduklart ve dogru iplik gerginliginde, kumasin alt tarafinda gerceklestirdikleri
baglant1 bi¢cimi karakteristiktir. En belirgin 6zelligi kumas esnemelerine uyum
saglamasidir. Diiz dikiglere gore istenildiginde ¢ok kolay sokiilebilir olmalar: avantajdir.
Tek iplikli zincir dikise nazaran daha az esnektir. Cift iplikli zincir dikisin dezavantaji
kumasin alt tarafinda fazla miktarda iplik yi1gilmasi ve iplik tiikketiminin fazla olmasidir

(Anonim 2014). Sekil 2.9’da ¢ok iplikli zincir dikisin kesit sekli goriilmektedir.

Overlok Dikis (500)

Sekil 2.10. 3 iplikli overlok dikis (504) (Anonim 2016)
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Overlok dikis, kumas kenarlarini temizlemek ve saglamlastirmak amaciyla yapilan
sarma dikisi olarak bilinen dikis tipidir. 3 ve 4 iplikli overlok dikisler, birlestirme
dikislerinde, 5 iplikli overlok dikis ise dayanikli olmasi istenen birlestirme dikislerinde
emniyet dikisi olarak kullanilmaktadir. Overlok dikisin iplik tiiketimleri oldukga
fazladir.Sekil 2.10’da 3 iplikli overlok dikisin kesit sekli goriillmektedir.

Kapama dikis (600)

I LY IS

Sekil 2.11. Kapama dikis (602) (Anonim 2016)

Kapama dikis, iki ya da daha fazla igne ipligi, alt tarafta kavrayici ipligi, iist ylizeyde ise
bir yatirim ipligi ile baglant1 yaparak olusmaktadir. Bu dikiste, dikis ipligi tiikketimi ¢ok
yiiksektir. Bu tip dikisler, kalinhigi arttirmadan kumasin yan yana birlesmesi igin
kullanilir. Bu dikis tipi, dantel, orgii, lastik vb. aksesuarlar1 kumasla birlestirmek icin

kullanilir. Sekil 2.11°de kapama dikisin kesit sekli goriilmektedir.

2.5.1. Konfeksiyonda Kullamlan Dikim Tipleri

Dikim, bir ya da birden fazla kumas katinin degisik sekillerde katlanarak, eklenerek ya
da ug uca getirilerek bir ya da birden fazla dikis tipi ile baglanmasiyla birlestirilmesine
islemine denir. Bir giysi olusturulurken cesitli dikim islemlerinden ge¢cmektedir.
Giysilerde dikis tipleri degiskenlik gosterirken dikim tipleri de farklilik gostermektedir
(Kurumer 2007).

ASTM D 6193-16 standardina gore 6 dikim tipi bulunmaktadir. Cizelge 2.2’de dikim

tiplerinin siiflandirilmasi yer almaktadir.
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Cizelge 2.2. Dikim tipleri (Anonim 2016)

Dikim Tipi Sembol Alt Gruplarinin Sayisi
Birlestirme dikim SS 95
Katlamali dikim LS 101
Baglamal1 dikim BS 18
Diiz dikim FS 6
Siislemeli dikim o8 8
Kenar kivirma EF 32
dikim

Birlestirme Dikim Tipi (Suprimposed Seam- SS)

Birlestirme dikim tipi, iki ya da daha fazla kumas katinin st iiste birlestirilmesi ile
olusmaktadir. Bu sinifta, 55 dikim tipi bulunmaktadir. Bu dikim tipinde diiz, zincir,
emniyet ya da overlok dikis tipleri kullanilmaktadir (Kurumer 2007). Sekil 2.12°de

birlestirme dikim tipinin kumas iizerinde ve ¢izgisel gosterimi yer almaktadir.

Sekil 2.12. Birlestirme dikim tipi, a-Kumas lizerinde, b- Cizgisel gosterimi,(Anonim
2016)

Katlamali Dikim Tipi (Laped Seam- LS)

Katlamal1 dikim tipi, karsilikli kenarlarinin st iiste bindirilerek birlestirildigi dikim
tipidir. Bu simfta, 101 degisik dikim tipi bulunmaktadir. Bu dikim tipi, kot
pantolonlarin i¢ ve yan dikimlerinde, gdmleklerin yan dikimlerinde tercih edilmektedir.
Bu dikim tipinde zincir veya diiz dikis tercih edilmektedir (Kurumer 2007). Sekil

2.13’de katlamal1 dikim tipinin kumas iizerinde ve ¢izgisel gosterimi yer almaktadir.
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LSa

a b

Sekil 2.13. Katlamali dikim tipi, a-Kumas iizerinde, b-Cizgisel gosterimi,(Anonim
2016)

Baglamali Dikim Tipi (Bound Seam- BS)

Baglamali dikim tipi, kumas kenarinin ayni kumas ile ya da farkli bir kumas ile
kaplanmasi ile olusan dikim tipidir. Kumas kenarina biye gecirme islemidir. Bu sinifta,
18 dikim tipi bulunmaktadir. Bu dikim tipi, tisort ve atletlerin yaka ve kol kenarlarina
uygulanmaktadir. Bu dikim tipinde diiz dikis, zincir ya da re¢cme dikis tercih
edilmektedir (Kurumer 2007). Sekil 2.14’de baglamali dikim tipinin kumas iizerinde ve

cizgisel gosterimi yer almaktadir.

1
U

BSa

a b
Sekil 2.14 Baglamali dikim tipi, a-Kumas tiizerinde, b-Cizgisel gdsterimi,(Anonim
2016)
Diiz Dikim Tipi (Flat Seam- FS)

Diiz dikim, iki kumasin kenarlarinin iist iiste bindirilmeden ug¢ uca getirilerek dikis
uygulandig dikim tipidir. Bu sinifta, alt1 farkli dikim tipi bulunmaktadir. Bu dikim tipi,
bebek giysilerinde ve i¢ ¢amasirlarinda tercih edilmektedir. Sekil 2.15°de diiz dikim

tipinin kumas lizerinde ve ¢izgisel gésterimi yer almaktadir.
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FSa
b

a
Sekil 2.15.Diiz dikim tipi, a-Kumas tizerinde, b-Cizgisel gosterimi, (Anonim 2016)

Siislemeli Dikim Tipi (Orimental Seam- OS)
Stislemeli dikim tipi, dekoratif amagl tek kat kumaslarin {izerinde kullanilan dikim

tipidir. Bu dikim sinifinda sekiz farkli dikim tipi bulunmaktadir. Sekil 2.16’da siislemeli

dikim tipinin kumas iizerinde ve ¢izgisel gosterimi yer almaktadir.

o 0Sa
b

-

Sekil 2.16. Siislemeli dikim tipi, a-Kumas ftizerinde, b-Cizgisel gosterimi,(Anonim

2016)
Kenar Kivirma Dikim Tipi (Egde Finishing- EF)
Kenar kivirma dikim tipi, kumas kenarinin katlanarak bastirilmasinda kullanilan dikim

tipidir. Bu smifta, 32 farkli dikim tipi bulunmaktadir. Sekil 2.17’de kenar kivirma dikim

tipinin kumas tizerinde ve ¢izgisel gdsterimi yer almaktadir.

EFa

b

a
Sekil 2.17.Kenar kivirma dikim tipi, a-Kumas iizerinde, b-Cizgisel gosterimi,(Anonim

2016)
16



2.6. Dikim Performansi

Bir giysinin kalitesini belirleyen en énemli unsurlar kalibi, kumasi ve dikisidir. Dikis
kalitesi bu unsurlar i¢inde en onemlisidir. Giysi olusturan dikislerin hem goriiniimiini
hem de performansinin yeterli olmasi gerekmektedir (Bayraktar ve Kalaoglu 2001). Bir
giysinin kumasi son derece kaliteli olsa bile onu olusturan dikislerin performansinin
diisiik olmasi, dikiste hatalar, acilmalar ve kopmalar olmasi giysiyi kullanilamaz

duruma sokabilir (Giirarda 2005 ve Giirarda 2008).

Dikim performansi; dikisin yeterliligi, elastikiyeti ve mukavemeti ile ilgilidir. Dikim
performansini etkileyen baslica unsurlar; dikis ve dikim tipleri, dikis sikligi, dikis
¢izgisinin kumas iplikleri ile yaptigi agi, kumas yapist ve dikis parametrelerindeki

degisimlerdir (Seetharam ve Nagarajan 2014).

2.6.1. Dikis mukavemeti ve uzamasi

Dikis mukavemeti, dikilmis kumaslarda dikis yoniine dik olarak uygulanan bir kuvvet
sonucunda dikis yerlerinin kopmaya kars1 gosterdigi direnctir. Dikis kopma uzamasi da,
dikisin koptugu andaki % uzama degeridir.

Yapilan arastirilmalarda dikis ve dikim tiplerinin etkiledigi goriilmektedir. ince
kumasglarda, dikis siklig1 arttikca dikis mukavemeti neredeyse kumas mukavemetine esit
olmakta ve dikis cizgisine bir kuvvet uygulandiginda dikis ipliginin kopmas1 yerine

dikis hatt1 boyunca yirtilma olmaktadir (Kalaoglu ve Talaz 2002).

Dokuma kumaglara uygulanan dikisler, atki veya ¢ozgii ipliklerine dik yodnlerde
olabildigi gibi bu ipliklerle aralarinda verev ag¢1 olabilecek sekilde de dikilebilir. Bir
giysinin dikisleri incelendiginde, dikis hatt1 ile kumas iplikleri arasindaki agilar devamli
farklilik gostermektedir (Gardner ve ark. 1978). Bu acilar, dikis mukavemetini 6nemli

Olciide etkilemektedir.

Dikis mukavemeti testinde ASTM D 1683-11a “Standard Test Method for Failure in

Sewn Seams of Woven Apparel Fabric”’standardi kullanilmaktadir (Anonim 2011).
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2.6.2. Dikis yeterliligi

Dikis yeterliligi, dikis mukavemetinin kumas mukavemetine oran1 olarak

tanimlanmaktadir ve (2.1) nolu formiille hesaplanmaktadir (Laing ve Webster 1998).

Dikis yeterliligi = (Dikis mukavemeti/ Kumas mukavemeti) x 100 (2.1)

Dikis yeterliligi ayn1 zamanda kumasin dikisi tasiyabilme kapasitesi olarak da
tanimlanabilmektedir. Dikim performansinin degerlendirilmesinde dikis yeterliligi ¢cok
onemlidir. Dikis yeterliligi, kumas yapisindan, dikis ve dikim tiplerinden, dikis
sikligindan, kullanilan dikis ipligi yapisal Ozelliklerinden etkilenmektedir. Giysilerin
dikislerinden beklenen dikis yeterliligi genellikle 60-80% arasindadir. 80-90%
degerlerini eletmek olduk¢a zordur. Dislik dikis yeterliligi degerleri, dikigin hasar
gordiigiinii ifade etmektedir (Glirarda 2019).
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3.MATERYAL VE YONTEM

3.1.Materyal

Bu calismada, farkli yapisal 6zelliklere sahip yiinlii kumas numuneleri kullanilmistir.

Kumas numuneleri, yapisal 6zelliklerine gore iki gruba ayrilarak incelenmistir. Cizelge

3.1’de, 1. Grup kumas numunelerinin yapisal 6zellikleri, Cizelge 3.2.’de, 2.grup kumas

numunelerinin yapisal 6zellikleri yer almaktadir.

Cizelge 3.1.1.Grup yiinlii kumas numunelerinin yapisal 6zellikleri

Kumas | Iplik No (Nm) | SiIklik (tel/cm) | Gramaj | Karisim Doku Tipi
No Cozgii | Atki | Cozgii | Atki | (g/m?)

1 76/2 76/2 33 29 240 %100yiin D 2/1
Yiin Yin

2 64/2 32/1 29 24 255 %100yiin Bezayagi
Yin Yin

3 76/2 82/2 39 33 265 %100yiin D 2/2
Yiin Yin

4 76/2 82/2 37 33 265 %100yiin D 3/1
Yin Yiin

5 76/2 76/2 31 30 255 %100yiin D 2/2
Yin Yin

6 80/2 64/2 37 28 270 %75yiin D2/2

Yun/PES | Yiin %25 PES
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Cizelge 3.2.2.Grup ylinlii kumas numunelerinin yapisal 6zellikleri

Kumas | Iplik No Sikhk Gramaj Karisim Doku Tipi
No (Nm) (tel/cm) (g/m?
Cozgii | Atk | Cozgii | Atki
1 64/2 | 32/1| 31 24 255 %100yiin Bezayagi
2 70/2 | 70/2 29 24 275 %43yiin Bezayagi
%53PES%A4Lycra
3 7212 | 7212 | 30 24 280 | %81yiin %15 CO | Bezayag
%4 lycra

Kumas numunelerine uygulanan;

-Diiz dikislerde, 80 Etiket numarali spun polyester dikis ipligi,

-Iki iplikli zincir dikislerde, 120 Etiket numarali spun polyester dikis ipligi,
-Overlok dikislerde, 120 Etiket numarali spun polyester ve tekstiire dikis iplikleri

kullanilmuastir.

Sekil 3.1.’de, 1. Grup kumas numunelerinin, Sekil 3.2°de, 2.grup kumas numunelerinin

fotograf goriintiileri yer almaktadir.
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Sekil 3.1.1.grup kumas numunelerinin foto
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Sekil 3.2. 2.grup kumas numunelerinin fotograf goriintiileri
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3.2. Yontem

Bu calismada, farkli 6zelliklerde yiinlii kumas numunelerinden olusan iki farkli grup
secilmistir.

Deneysel ¢alismada;

1.grup kumas numunelerine;

A.grupda;

5 farkli agida (0°-30°-45°-60°-90°) 3 farkli dikis sikliginda (3-4-5 dikis/cm) diiz dikis
(SSa-301) uygulanmustir. 1.grupda, 6 farkli %100 yiinli kumas numunesi yer
almaktadir. 90 farkli dikis 6zelliginde kumas numunesi elde edilmistir. Boylece elde
edilen sonuglardan, farkli agilarda diiz dikisin farkli dikis sikliklarinin dikis mukavemeti

ve dikis yeterliligi lizerine etkilerinin goriilmesi hedeflenmistir.

B.grupda;

5 farkli agida (0°-30°-45°-60°-90°) 3 farkli dikis tipi (2 iplik zincir dikis (401)- 3 iplik
overlok dikis (504) ve 5 iplik overlok dikis (516) uygulanmistir. 1. Grupda, 6 farkh
%100 yiinli kumas numunesi yer almaktadir. 90 farkli dikis Ozelliginde kumasg
numunesi elde edilmistir. Boylece elde edilen sonucglardan, farkli agilarda farkli dikis
tiplerinin, dikis mukavemeti ve dikis yeterliligi {izerine etkilerinin goriilmesi

hedeflenmistir.

2.grup kumas numunelerine;

5 farkli agida (0°-30°-45°-60°-90°) 6 farkli dikim tipi ( SSa-1/301, LSc-1/301, LSq-
2/301, LSb-1/301, SSc-1/301, LSc-2/301) uygulanmustir. Sekil 3.3’de, kumas
numunelerine uygulanan dikim tiplerinin kumas tizerindeki goriiniimleri ve c¢izgisel
sekilleri gortilmektedir. 2. Grupda, 3 farkli yiinli karisimli kumas numunesi yer
almaktadir. 90 farkli dikis 6zelliginde kumas numunesi elde edilmistir. Boylece elde
edilen sonuglardan, farkli agilarda farkli dikim tiplerinin dikis mukavemeti ve dikis

yeterliligi lizerine etkilerinin goriilmesi hedeflenmistir.

Kumas numunelerinin dikim performansinin belirlenmesi amaci ile dikis mukavemeti,

kumas mukavemeti ve dikis yeterliligi testleri yapilmistir.
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Dikis mukavemetive kumas mukavemeti testlerinde ASTM D 1683-11a “Standard Test

MethodforFailure in SewnSeams of WovenApparelFabric” standardi kullanilmastir.

55a

1. dikim tipi ( SSa-1/301)

2. dikim tipi ( LSc-1/301)

—

LSq

3. dikim tipi ( LSq-2/301)

—F

LSb

4. dikim tipi ( LSb-1/301)
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U

5. dikim tipi ( SSc-1/301)

_

LSc

6. dikim tipi ( LSc-2/301)

Sekil 3.3. 2.grup kumas numunelerine uygulanan dikim tipleri

Dikis yeterliliginin hesaplanmasinda (3.1) esitliginden yararlanilmaktadir (Laing ve

Webster 1998).

Dikiy yeterliligi = (Dikis mukavemeti/ Kumas mukavemeti) x 100 (3.2)

Testler Uludag Universitesi Tekstil Miihendisligi Béliimii Laboratuvari’nda bulunan

Shimadzu AG-X HS model Mukavemet Olgiim Test Cihazi’nda yapilmistir.

Tiim kumas numuneleri 24 saat standart atmosfer kosullarinda (20 + 2 °C ve relatif

rutubet 65+ 4 °C) kondiisyonlanmustir.

Kumas numuneleri ASTM D 1683-11a da belirtildigi gibi 300 £ 2 mm boyunda ve 100
+ 2 mm eninde deneysel ¢alismada belirlenen agilarda (0°-30°-45°-60°-90°) kesilerek
hazirlanmistir. Sekil 3.4°de yer alan sekilde belirtildigi gibi kumas numunesi katlanarak

katlanan kenardan farkli 6zelliklerdeki dikis ve dikim tipleri uygulanmistir.
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Sekil 3.4. Dikis mukavemeti tespiti i¢in hazirlanan deney numunesi sekli (Anonim
2011)

Sekil 3.5°de deneysel caligmalarda kullanilan mukavemet ol¢iim test cihazi yer
almaktadir.

Sekil 3.5. Mukavemet 6l¢tim test cihazi (Shimadzu AG-XHS)
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Deneysel ¢alismada dikis ve dikim tipleri uygulanacak kumas numunelerinin kesilmek

tizere kumas tizerine yerlesim plani1 Sekil 3.6’da goriilmektedir.

-I ‘ Atka

>

Sekil 3.6. Dikilecek kumas numunelerinin kumas tlizerinde 0°-30°-45°-60°-90° agilarda
yerlesimi

Yinli giysilerde kullanilan farkli ceket, pantolon ve etek kaliplari incelenmistir. Bu
kaliplarin kavisli bolgelerinde 6zellikle kol evi ve pantolon aglarindaki dikis ¢izgisinin
atki ve ¢ozgii iplikleri ile yaptig1 acilar incelenmistir. Kaliplarin daralip bollagmasiyla
ve farkli modellerin olusturulmasi ile bu agilarin degiskenlik gosterdigi goriilmiistiir. Bu
caligmada, yiinlii giysilerinin farkli kaliplarinda, dikis agilarinin 0°- 30°- 45°- 60°- 90°
arasinda degisebilece8i gdz Oniine alinarak bu acilarda, farkli dikis ve dikim tipleri

uygulanarak dikim performanslar1 incelenmistir.
Deneysel ¢alismalardan elde edilen sonuglar, SPSS 14.0 istatistiksel program ile

degerlendirilmistir. Ortalama sonuglar1 degerlendirmede ANOVA varyans analizi ve

SNK (Student-Newman-Keul) testleri kullanilmistir.
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4. BULGULAR ve TARTISMA

4.1. 1.Grup Kumas Numunelerinin A Grubunun Kumas Mukavemeti, Dikis

Mukavemeti, Dikis Kopma Uzamasi ve Dikis Yeterliligi Sonuclar:

1.Grup kumas numunelerinin, A grubunun kumas mukavemeti degerleri Cizelge 4.1°de,
dikis mukavemeti, dikis kopma uzamasi ve dikis yeterliligi degerleri Cizelge 4.2’de yer

almaktadir.

Cizelge 4.1.1.grup kumas numunelerinin A grubunun kumas mukavemeti test sonuglari

Kumas No Kumas Mukavemeti (N)
0° 30° 45° 60° 90°
Ort. 612.70 234,20 315,16 237,04 475,22
1 S.Sap. 33,28 13,08 30,34 30,34 8,5
Ort. 620,78 2729 315,34 212,8 434,16
2 S.Sap. 21,7 4,72 19,00 3,96 15,00
Ort. 724,60 319,46 362,72 265,76 550,74
3 S.Sap. 11,18 40,78 30,36 28,52 7,04
Ort. 734,58 280,18 321,54 323,28 490,20
4 S.Sap. 14,02 30,10 23,44 26,30 4,46
Ort. 671,00 236,90 300,04 240,24 450,16
5 S.Sap. 15,36 4,74 80,06 25,10 7,54
Ort. 911,14 402,20 417,44 419,48 546,98
6 S.Sap. 71,78 15,00 23,72 30,80 24,30
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Cizelge 4.2. 1.grup kumas numunelerinin A grubunun dikis mukavemeti, dikis kopma

uzamasi ve dikis yeterliligi test sonuglari

Kumas | A¢1(°) | Sikhk Dikis Dikis Kopma Dikis
No (dik/cm) Mukavemeti Uzamasi Yeterliligi
(N (%) (%)
Ort S.Sap Ort S.Sap

0 460,08 | 23,32 | 20,00 0,97 75,09

30 351,87 | 27,04 | 52,97 9,73 150,24

45 3 391,00 | 18,20 | 53,53 | 4,70 124,06

60 278,97 | 13,39 | 51,96 8,41 117,68

90 418,75 | 30,48 | 29,36 1,72 88,00

0 492,81 | 91,07 | 20,68 | 4,38 80,43

30 398,75 | 9,30 | 49,26 7,13 170,26

1 45 4 474,11 | 50,85 | 56,72 5,46 150,43
60 262,40 | 52,99 | 56,69 7,88 110,69

90 437,81 | 23,41 | 29,37 2,18 92,12

0 575,01 | 45,12 | 22,71 2,65 93,84

30 394,19 | 10,30 | 56,58 2,10 168,31

45 5 554,54 | 23,38 | 63,05 | 4,60 175,95

60 241,39 | 37,40 | 52,65 0,73 101,83

90 442,79 | 1544 | 29,44 | 0,77 93,17

0 450,64 | 93,90 | 18,38 3,18 75,59

30 354,63 | 24,08 | 50,93 1,31 129,94

45 3 422,06 | 12,34 | 54,96 1,35 133,84

60 272,85 | 73,07 | 57,02 5,81 128,21

90 399,31 | 28,07 | 33,47 1,86 84,02

2 0 494,04 | 34,05 | 17,10 1,01 79,58
30 347,81 | 15,88 | 48,38 2,53 127,44

45 4 47591 | 11,02 | 58,78 | 4,20 150,91

60 309,13 | 21,28 | 57,72 1,81 145,26

90 355,67 | 17,63 | 31,78 1,46 81,92

0 587,63 | 22,68 | 23,44 1,69 94,65
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Kumas | A¢1(°) | Sikhk Dikis Dikis Kopma Dikis

No (dik/cm) Mukavemeti Uzamasi Yeterliligi
(N (%) (%)

30 297,73 | 42,41 | 39,78 | 9,08 109,09

45 5 502,54 | 23,67 | 61,70 | 3,48 159,36

60 294,05 | 54,94 | 5354 | 12,16 138,18

90 386,88 | 16,52 | 31,66 | 9,76 89,11

0 462,21 | 43,62 | 19,01 | 1,44 63,78

30 425,57 | 38,86 | 47,61 | 2,07 133,15

45 3 440,05 | 13,86 | 53,65 | 2,54 121,31

60 301,56 | 102,0 | 40,63 | 0,97 113,47

90 415,67 | 56,60 | 29,47 | 2,24 75,47

0 52559 | 3,20 | 19,04 | 0,94 72,53

30 417,70 | 7,97 | 52,73 | 9,57 130,75

3 45 4 541,95 | 30,27 | 59,70 | 2,20 149,41

60 24541 | 3599 | 52,90 | 3,70 92,34

90 494,44 | 18,86 | 31,03 | 1,14 89,77

0 727,62 | 1865 | 26,32 | 1,15 100,41

30 461,1 | 13,99 | 60,13 | 1,98 144,35

45 5 553,84 | 51,30 | 57,65 | 3,07 152,69

60 222,48 | 26,06 | 42,08 | 1,05 83,71

90 524,77 | 431 | 3045 | 0,38 95,28

0 320,21 | 75,44 | 14,18 | 2,08 43,59

30 257,15 | 94,10 | 27,69 | 5,49 91,81

45 3 436,96 | 16,37 | 52,32 | 1,46 135,89

60 227,17 | 22,80 | 52,25 | 4,13 70,27

90 292,48 | 26,12 | 32,70 | 3,74 59,66

0 371,04 | 22,86 | 17,12 | 2,74 50,51

4 30 346,32 | 48,96 | 46,92 | 7,63 123,65

45 4 479,65 | 26,09 | 54,54 1,24 149,17

60 227,87 | 3,87 | 4861 | 2,88 70,48

90 324,76 | 48,00 | 33,73 | 1,22 100,45
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Kumas | A¢1(°) | Sikhk Dikis Dikis Kopma Dikis

No (dik/cm) Mukavemeti Uzamasi Yeterliligi
(N (%) (%)

0 460,22 | 86,14 | 22,36 | 1,09 62,65

30 5 336,62 | 73,35 | 5593 | 3,07 120,18

45 509,40 | 3594 | 57,50 | 4,62 158,42

60 225,21 | 19,57 | 4588 | 4,34 69,66

90 270,44 | 428 | 31,87 | 1,24 55,16

0 437,78 | 46,08 | 1550 | 0,91 65,24

30 426,71 | 30,62 | 58,03 | 3,65 180,12

45 3 430,49 | 3596 | 52,91 3,5 143,47

60 370,91 | 47,10 | 61,60 | 5,53 154,39

90 411,11 | 4397 | 30,84 | 1,71 91,32

0 598,01 | 77,43 | 18,93 | 1,00 89,12

30 484,76 | 37,34 | 59,07 | 5,10 204,62

5 45 4 524,71 | 33,63 | 60,80 | 1,78 174,88

60 360,48 | 26,32 | 56,81 | 4,62 150,04

90 439,47 | 37,95 | 326,44 | 1,82 97,62

0 664,10 | 28,77 | 21,86 | 2,53 98,97

30 496,01 | 24,53 | 56,66 | 8,40 209,37

45 5 561,89 | 9,82 | 6550 | 1,34 187,27

60 359,65 | 25,71 | 57,70 | 4,14 149,70

90 437,31 | 11,90 | 33,03 | 0,91 97,14

0 395,40 | 59,74 | 13,83 | 0,73 43,39

30 435,86 | 43,20 | 45,93 | 4,79 108,36

45 3 412,34 | 39,73 | 47,76 | 2,33 98,77

60 42393 | 78,76 | 61,62 | 3,11 101,06

90 391,38 | 2597 | 26,45 | 9,71 71,55

0 525,45 | 26,40 | 15,33 | 0,56 57,66

6 30 477,27 | 39,48 | 49,20 | 4,48 118,66

45 4 576,78 | 34,73 | 572,56 | 2,43 138,17

60 435,81 | 21,30 | 56,91 | 2,20 103,89

31




Kumas | A¢1(°) | Sikhk Dikis Dikis Kopma Dikis
No (dik/cm) Mukavemeti Uzamasi Yeterliligi
(N (%) (%)
90 523,83 | 54,68 | 31,61 2,85 95,76
0 667,75 | 72,01 | 19,84 2,21 73,28
30 474,17 | 38,05 | 479,66 | 4,89 117,89
45 5 729,31 | 443 | 676,61 | 1,40 174,71
60 529,98 | 65,65 | 57,10 5,04 126,34
90 54494 | 8,19 | 331,83 | 1,78 99,62

l.grup A grubu kumas numunelerinin, Cizelge 4.2°de yer alan dikis yeterliligi sonuglar

incelendiginde 0° ve 90°lerde, bagka deyisle atki ve ¢ozgii yonlerinde dikis yeterliligi
degerleri 70-90 % arasinda oldugu goriilmektedir. 30° - 45° -60° lerde ise 100-150 %

arasinda oldugu goriilmektedir. Diiz dikisin dikis siklig1 arttik¢a dikis mukavemeti

artmakta ve dikis yeterliligi degerleri de artmaktadir. Verev yonlerde yapilan dikislerde,

kumaglarin verev yonlerde kopma mukavemetleri diismekte oldugundan dolayr dikis

yeterlilik degerlerinin yiiksek ¢iktig1 goriilmektedir.

Cizelge 4.3.1.grup kumas numunelerinin A grubunun 1 no’lu kumasmin dikis
mukavemeti ve dikis kopma uzamasi degerlerinin varyans analizi (ANOVA) ve SNK

sonuglari
Parametre Dikis Mukavemeti (N) Dikis Kopma Uzamasi (%)
P/Sig SNK P/Sig SNK
3 380,13 a 41,56 a
Dikis siklig1 4 0,00* 413,17 b 0,20 42,54 b
(dikis/cm) 5 441,58 ¢ 44,89 c
0 509,30 d 21,13 a
30 381,60 b 52,94 c
Dikis agis1 45 0,00* 473,21 d 0,00* 57,77 ¢
(%) 60 260,92 a 53,77 ¢
90 433,12 ¢ 29,39 b

*:Istatistiksel olarak anlaml1 (P< 0.05)
(a), (b), (c), (d) SNK testine gore istatistiksel olarak farklilig1 belirtmektedir.
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Cizelge 4.3’deki,1.grup A grubun 1 no’lu kumas numunesinin, dikis mukavemeti ve
dikis kopma uzamasi degerlerinin ANOVA ve SNK sonuglari incelendiginde, diiz dikis
sikliginin dikis mukavemeti ve dikis agisinin dikis mukavemeti ve dikis kopma uzamasi
tizerinde etkisi oldugu goriilmektedir. Dikis sikligr arttikca dikis mukavemeti
artmaktadir. Dikis agilar1 incelendiginde, 0°- 45° ve 90°° lerde dikis mukavemetinin en
yiiksek oldugu 30° ve 60° dikis agilarinda ise daha diisiik oldugu goriilmektedir. Dikis
kopma uzamasi 30°- 45° ve 60°lerde fazladir.

Sekil 4.1°’de kumas numunelerinin farkli agilarda 3- 4 ve 5 dikis/cm dikis sikliklarindaki
dikis mukavemetlerindeki degisimlerinin grafik {izerinde gosterimi yer almaktadir.
Sekil 4.2°de kumas numunelerinin farkli agilarda 3- 4 ve 5 dikis/cm dikis sikliklarindaki

dikis kopma uzamalarindaki degisimlerinin grafik lizerinde gosterimi yer almaktadir.

Kumas no 1 (1.grup A grubu)

700
z
.5
g
4
g B 5 dikis/cm
E &l 4 dikis/cm
:';f M 3 dikis/cm
a

Dikis acis1 (°)

Sekil 4.1. 1.grup A grubunun 1 no’lu kumas numunesinin dikis mukavemet degerleri
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Kumas no 1 (1.grup A grubu)

o]
o

o

H U o
o O O

B 5 dikis/cm

o

D4 dikis/cm
B 3 dikis/cm

Dikis kopma uzamasi (%)
o o &

o

Dikis agis1 (°)

Sekil 4.2. 1.grup A grubunun 1 no’lu kumas numunesinin dikis kopma uzamasi
degerleri

Cizelge 4.4.1.grup A grubunun 2 no’lu kumasmin dikis mukavemeti ve dikis kopma
uzamasi degerlerinin varyans analizi (ANOVA) ve SNK sonuglari

Parametre Dikis Mukavemeti (N) Dikis Kopma Uzamasi (%)
P/Sig SNK P/Sig SNK
3 379,90 a 42,95 a
Dikis siklig1 4 0,11 403,18 b 0,84 42,75 b
(dikis/cm) 5 413,77 ¢C 42,02 c
0 510,77 c 19,64 a
30 333,39 a 46,36 C
Dikis agis1 45 0,00* 477,95 ¢ 0,00* 58,48 d
(%) 60 292,01 a 56,09 d
90 380,62 b 32,30 b

*:Istatistiksel olarak anlaml1 (P< 0.05)
(a), (b), (c), (d) SNK testine gore istatistiksel olarak farklilig1 belirtmektedir.
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Cizelge 4.4°deki, 1.grup A grubun 2 no’lu kumas numunesinin, dikis mukavemeti ve
dikis kopma uzamasi degerlerinin ANOVA ve SNK sonuglart incelendiginde, dikis
acisinin dikis mukavemeti ve dikis kopma uzamasi iizerinde onemli etkisi oldugu
gorilmektedir. Dikis siklig1 arttikca dikis mukavemeti artmaktadir. Dikis acilar
incelendiginde, 0°- 45° ve 90° lerde dikis mukavemetinin en yiiksek oldugu 30° ve 60°
dikis acilarinda ise daha diisiik oldugu goriilmektedir. Dikis kopma uzamasi 30°- 45° ve
60°lerde fazladir.

Sekil 4.3’de kumas numunelerinin farkli acilarda 3- 4 ve 5 dikis/cm dikis sikliklarindaki
dikis mukavemetlerindeki degisimlerinin grafik {lizerinde gosterimi yer almaktadir.
Sekil 4.4’de kumas numunelerinin farkli agilarda 3- 4 ve 5 dikis/cm dikis sikliklarindaki

dikis kopma uzamalarindaki degisimlerinin grafik iizerinde gosterimi yer almaktadir.

Kumas no 2 (1.grup A grubu)
700
600
500

400
B 5 dikis/cm
300
M 4 dikis/cm
200
M 3 dikis/cm
100

Dikis mukavemeti (N)

Dikis acis1 (°)

Sekil 4.3.1.grup A grubunun 2 no’lu kumas numunesinin dikis mukavemet degerleri
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Kumas no 2 (1.grup A grubu)

~
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—
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% 60 L

g 50 %

S 40 - N

= i @5 dikis/cm
g 30 - R

= § 14 dikis/cm
;« 20 § | 3 dikis/cm
210 N

. NE

02 300 450 602 902
Dikis agis1 (°)

Sekil 4.4.1.grup A grubunun 2 no’lu kumas numunesinin dikis kopma uzamasi degerleri

Cizelge 4.5.1.grup A grubunun 3 no’lu kumasin dikis mukavemeti ve dikis kopma
uzamasi degerlerinin varyans analizi (ANOVA) ve SNK sonuglari

Parametre Dikis Mukavemeti (N) Dikis Kopma Uzamasi (%)
P/Sig SNK P/Sig SNK
3 409,01 a 38,08 a
Dikis sikligi 4 0,00* 44502 b 0,08 43,08 a
(dikis/cm) 5 511,31 c 43,33 a
0 571,81d 21,46 a
30 434,81 b 53,49d
Dikis ag1s1 45 0,00* 511,95¢ 0,00* 57,00d
(%) 60 278,71 a 4521 ¢
90 478,29 b 30,32 b

*:[statistiksel olarak anlaml1 (P< 0.05)
(a), (b), (c), (d) SNK testine gore istatistiksel olarak farklilig1 belirtmektedir.
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Cizelge 4.5°deki, 1.grup A grubun 3 no’lu kumas numunesinin, dikis mukavemeti ve
dikis kopma uzamasi degerlerinin ANOVA ve SNK sonuglari incelendiginde, diiz dikis
sikliginin dikis mukavemeti ve dikis acisinin dikis mukavemeti ve dikis kopma uzamasi
tizerinde etkisi oldugu goriilmektedir. Dikis siklig1 arttik¢a dikis mukavemeti ve dikis
kopma uzamasi artmaktadir. Dikis agilar1 incelendiginde, 0°-45° ve 90° lerde dikis
mukavemetinin en yiiksek oldugu 30° ve 60° dikis agilarinda ise daha diisiik oldugu

gorilmektedir. Dikis kopma uzamasi 30° - 45° ve 60° lerde fazladir.

Sekil 4.5’de kumas numunelerinin farkli agilarda 3- 4 ve 5 dikis/cm dikis sikliklarindaki
dikis mukavemetlerindeki degisimlerinin grafik lizerinde gosterimi yer almaktadir.
Sekil 4.6’da kumas numunelerinin farkli agilarda 3- 4 ve 5 dikis/cm dikis sikliklarindaki

dikis kopma uzamalarindaki degisimlerinin grafik lizerinde gosterimi yer almaktadir.

Kumas no 3 (1.grup A grubu)
800

~
o
o

600

o O
o O

B 5 dikis/cm
&4 dikis/cm

o
o

H| 3 dikis/cm

Dikis mukavemeti (N)
= N 8 H ul
o

o
o

o

Dikis acis1 (°)

Sekil 4.5.1.grup A grubunun 3 no’lu kumas numunesinin dikis mukavemet degerleri
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Kumas no 3 (1.grup A grubu)
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Sekil 4.6.1.grup A grubunun 3 no’lu kumas numunesinin dikis kopma uzamasi degerleri

Cizelge 4.6.1.grup A grubunun 4 no’lu kumasin dikis mukavemeti ve dikis kopma
uzamasi degerlerinin varyans analizi (ANOVA) ve SNK sonuglari

Parametre Dikis Mukavemeti (N) Dikis Kopma Uzamasi (%)
P/Sig SNK P/Sig SNK
3 304,17 a 35,82a
Dikis siklig1 4 0,00* 349,93 b 0,00* 40,18 b
(dikis/cm) 5 360,38 b 40,50 b
0 378,09 c 19,48 a
30 306,81 b 44,72 c
Dikis agis1 45 0,00* 475,34 d 0,00* 54,79d
(%) 60 226,75 a 4891 ¢
90 295,89 b 32,77b

*:Istatistiksel olarak anlaml1 (P< 0.05)
(a), (b), (c), (d) SNK testine gore istatistiksel olarak farkliligi belirtmektedir.
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Cizelge 4.6°daki, 1.grup A grubun 4 no’lu kumas numunesinin, dikis mukavemeti ve
dikis kopma uzamasi degerlerinin ANOVA ve SNK sonuglari incelendiginde, diiz dikis
sikligimin ve dikis agismin dikis mukavemeti ve dikis kopma uzamasi lizerinde etkisi
oldugu goriilmektedir. Dikis siklig1 arttikca dikis mukavemeti ve dikis kopma uzamasi
artmaktadir. Dikis agilar1 incelendiginde, 0°-45° ve 90 lerde dikis mukavemetinin en
yiiksek oldugu 30° ve 60° dikis acilarinda ise daha diisiik oldugu goriilmektedir. Dikis

kopma uzamasi 30°- 45° ve 60°lerde fazladir.

Sekil 4.7’de kumas numunelerinin farkli agilarda 3- 4 ve 5 dikis/cm dikis sikliklarindaki
dikis mukavemetlerindeki degisimlerinin grafik {izerinde goOsterimi yer almaktadir.
Sekil 4.8’de kumas numunelerinin farkli agilarda 3- 4 ve 5 dikis/cm dikis sikliklarindaki

dikis kopma uzamalarindaki degisimlerinin grafik iizerinde gosterimi yer almaktadir.

Kumas no 4 (1.grup A grubu)

B 5 dikis/cm
& 4 dikis/cm
M 3 dikis/cm

Dikis mukavemeti (N)

Dikis acis1 (°)

Sekil 4.7.1.grup A grubunun 4 nolu kumas numunesinin dikis mukavemet degerleri
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Kumas no 4 (1.grup A grubu)
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0e 300 450 600 900
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Sekil 4.8. 1.grup A grubunun 4 nolu kumas numunesinin dikis kopma uzamas1 degerleri

Cizelge 4.7.1.grup A grubunun 5 no’lu kumasin dikis mukavemeti ve dikis kopma
uzamasi degerlerinin varyans analizi (ANOVA) ve SNK sonuglari

Parametre Dikis Mukavemeti (N) Dikis Kopma Uzamasi (%)
P/Sig SNK P/Sig SNK
3 415,40 a 43,77 a
Dikis siklig1 4 0,00* 481,48 b 0,02* 45,69 b
(dikis/cm) 5 503,79 b 46,95 b
0 566,63 e 18,76 a
30 469,16 c 57,99 ¢
Dikis agis1 45 0,00* 505,70 d 0,00* 59,73 ¢
(%) 60 363,68 a 58,70
90 429,29 b 32,17b

*:Istatistiksel olarak anlaml1 (P< 0.05)
(a), (b), (c), (d) SNK testine gore istatistiksel olarak farklilig1 belirtmektedir.
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Cizelge 4.7°deki, 1.grup A grubun 5 no’lu kumas numunesinin, dikis mukavemeti ve
dikis kopma uzamasi degerlerinin ANOVA ve SNK sonuglari incelendiginde, diiz dikis
sikliginin ve dikis agisinin dikis mukavemeti ve dikis kopma uzamasi iizerinde etkisi
oldugu goriilmektedir. Dikis siklig1 arttikca dikis mukavemeti ve dikis kopma uzamasi
artmaktadir. Dikis agilar incelendiginde, 0°-45° ve 90 lerde dikis mukavemetinin en
yiiksek oldugu 30° ve 60° dikis a¢ilarinda ise daha diisiik oldugu goriilmektedir. Dikis

kopma uzamasi 30°- 45° ve 60°lerde fazladir.

Sekil 4.9’da kumas numunelerinin farkli agilarda 3- 4 ve 5 dikis/cm dikis sikliklarindaki
dikis mukavemetlerindeki degisimlerinin grafik {lizerinde gosterimi yer almaktadir.
Sekil 4.10’da kumas numunelerinin farkli acilarda 3- 4 ve 5 dikis/cm dikis
sikliklarindaki dikis kopma uzamalarindaki degisimlerinin grafik lizerinde gosterimi yer

almaktadir.

Kumas no 5 (1.grup A grubu)
800

~
o
o

600

o O
o O

B 5 dikis/cm
&4 dikis/cm

o
o

H| 3 dikis/cm

Dikis mukavemeti (N)
= N w H ul
o o

o O o

Dikis acis1 (°)

Sekil 4.9.1.grup A grubunun 5 no’lu kumas numunesinin dikis mukavemet degerleri
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Sekil 4.10. 1.grup A grubunun 5 no’lu kumas numunesinin dikis kopma uzamasi

degerleri

Cizelge 4.8.1.grup A grubunun 6 no’lu kumasin dikis mukavemeti ve dikis kopma
uzamasi degerlerinin varyans analizi (ANOVA) ve SNK sonuglari

Parametre Dikis Mukavemeti (N) Dikis Kopma Uzamasi (%)
P/Sig SNK P/Sig SNK
3 411,78 a 39,12 a
Dikis sikligi 4 0,00* 507,83 b 0,00* 42,06 b
(dikis/cm) 5 589,23 ¢ 45,15¢
0 529,54 ¢ 16,33 a
30 462,43 a 47,70 ¢
Dikis acis1 45 0,00* 572,81c 0,00* 57,55 d
(%) 60 463,24 a 58,54 d
90 486,72 b 30,41 Db

*:[statistiksel olarak anlaml1 (P< 0.05)
(a), (b), (c), (d) SNK testine gore istatistiksel olarak farklilig1 belirtmektedir.
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Cizelge 4.8°deki, 1.grup A grubun 6 no’lu kumas numunesinin, dikis mukavemeti ve
dikis kopma uzamasi degerlerinin ANOVA ve SNK sonuglar1 incelendiginde, diiz dikis
sikliginin ve dikis acisinin dikis mukavemeti ve dikis kopma uzamasi iizerinde etkisi
oldugu goriilmektedir. Dikis siklig1 arttikca dikis mukavemeti ve dikis kopma uzamasi
artmaktadir. Dikis acgilar1 incelendiginde, 0°-45° ve 90% lerde dikis mukavemetinin en
yiiksek oldugu 30° ve 60° dikis agilarinda ise daha diisiik oldugu goriilmektedir. Dikis

kopma uzamasi 30°- 45° ve 60°lerde fazladir.

Sekil 4.11’de kumas numunelerinin farkli acilarda 3- 4 ve 5 dikis/cm dikis
sikliklarindaki dikis mukavemetlerindeki degisimlerinin grafik {izerinde gosterimi yer
almaktadir. Sekil 4.12°de kumas numunelerinin farkli agilarda 3- 4 ve 5 dikis/cm dikis
sikliklarindaki dikis kopma uzamalarindaki degisimlerinin grafik lizerinde gosterimi yer

almaktadir.

Kumas no 6 (1.grup A grubu)
800
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Sekil 4.11. 1.grup A grubunun 6 no’lu kumas numunesinin dikis mukavemet degerleri
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Sekil 4.12. 1.grup A grubunun 6 no’lu kumas numunesinin dikis kopma uzamasi
degerleri

4.2. 1.Grup Kumas Numunelerinin B Grubunun Dikis Mukavemeti, Dikis Kopma

Uzamasi ve Dikis Yeterliligi Sonuclari

1.Grup kumas numunelerinin B grubunun dikis mukavemeti, dikis kopma uzamas1 ve

dikis yeterliligi degerleri Cizelge 4.9’da yer almaktadir.

Cizelge 4.9.1.Grup kumas numunelerinin B grubunun dikis mukavemeti, dikis kopma
uzamasi ve dikis yeterliligi test sonuglari

Kumas | Aa Dikis Dikis Dikis Kopma | Dikis Yeterliligi
No ® Tipi Mukavemeti Uzamasi (%)
Ort S.Sap Ort S.Sap
0 581,06 | 4,18 | 24,78 | 2,08 94,83
30 5 iplik | 395,00 | 46,53 | 55,64 5,01 168,65
25| Overlok 375 3196 | 55.40 | 409 140,81
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Kumas | Aq Dikis Dikis Dikis Kopma | Dikis Yeterliligi
No ) Tipi Mukavemeti Uzamasi (%)
Ort S.Sap Ort S.Sap
60 38540 | 18,23 | 56,76 | 6,74 162,58
90 457,08 | 6,74 | 3130 | 0,74 96,18
0 392,90 | 31,05 | 18,70 | 0,00 64.12
30 363,58 | 39,25 | 58,83 | 7,35 155,24
1 45 | 3iplik | 30647 | 4880 | 45i86 | 6,68 97,24
g0 | Ok 53316 [ 2482 | 4693 | 665 136,33
90 407,08 | 69,03 | 30,63 | 412 85,85
0 41575 | 44,72 | 17,84 | 378 67,85
30 391,47 | 15,76 | 5157 | 168 167,15
45 | 2iplik [ 39566 | 1514 | 49,55 | 2,40 125 54
60 | ™" [3aa57 [ 263 | 5932 | 335 145,36
90 24058 | 1681 | 28,92 | 1,08 92,71
0 51562 | 48,77 | 17,02 | 3.46 83,06
30 338,63 | 34,70 | 5058 | 507 124,08
45 | Siplik [ 44316 | 5597 | 6587 | 22,27 140,53
g0 | OVeoK 53510 (4287 | 4143 | 1352 110,47
90 377,10 | 3531 | 3241 | 2.19 86,85
0 352,04 | 41,40 | 21,76 | 7,05 56,70
3 iplik
2 30 | OVeroK 35559 [ 2401 | 5289 | 0,42 118,20
25 296,74 | 17,00 | 4836 | 6,18 94,10
60 239,33 | 1411 | 5165 | 10,62 112,46
90 374,06 | 4954 | 3445 | 470 86,20
0 48567 | 3,72 | 17,14 | 006 78.23
30 327,01 | 30,80 | 4508 | 183 119,82
45 | 2iplik | 43471 | 3427 | 5072 | 3,55 137,85
60 | ™" 22075 [ 21,00 | 5013 | 554 107,96
90 363,80 | 40,80 | 31,46 | 1,08 83,79
0 529,66 | 9,96 | 2026 | 577 73,00
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Kumas | Aq Dikis Dikis Dikis Kopma | Dikis Yeterliligi
No ) Tipi Mukavemeti Uzamasi (%)
Ort S.Sap Ort S.Sap

30 40590 | 3441 | 7569 | 14,77 127,05
25 | Siplik | 468,05 | 57,86 | 71,96 | 18,08 129,03
60 | OVeNoK ooi 04 [ 6197 | 6804 | 17,31 121,02
90 516,52 | 30,94 | 3923 | 914 93,78
0 446,18 | 64,60 | 2517 | 6,22 61,57
30 350,16 | 66,37 | 6578 | 11,87 109,60

3 45 | 3iplik | 42584 | 1453 | 54,45 | 14,75 117,40
50 | OVe1K 33202 (7249 | 6011 | 1415 125,68
90 501,27 | 50,01 | 38,07 | 539 91,01
0 268,75 | 64,53 | 17,76 | 1,72 64,69
30 317,19 | 34,99 | 3826 | 10,77 99,28
45 | 2iplik [ 409,30 | 47,16 | 48,20 | 2,89 112,84
60 | ™" 34987 [ 4610 | 5701 | 434 131,64
90 457,07 | 550 | 2952 | 0,97 82,99
0 512,39 | 123,7 | 17,23 | 064 69,75
30 225,78 | 6,01 | 3946 | 11,40 80,61
45 | Siplik | 43349 | 7.69 | 5408 | 525 134,81
g0 | Ok BT a9 4832 [ 6147 | 55 98,20
90 24965 | 144 | 3339 | 078 91,72
0 35208 | 2437 | 2315 | 7,39 28,05
30 226,18 | 59,00 | 5243 | 8,77 80,75

4 45 | 3iplik | 267,55 | 10,51 | 4320 | 8,15 83,20
50 | °Ve1oK 53355 (4206 | 5245 | 3.40 72,23
90 40827 | 1234 | 3547 | 4,04 83.28
0 41380 | 1863 | 1341 | 0,60 56,33
30 208,26 | 16,34 | 4211 | 1527 71,14
45 | 2iplik [ 46504 | 5691 | 51,52 | 4,60 144,62
60 | ™" 21576 | 13.06 | 4936 | L4l 66,74
90 408,22 | 37,65 | 3034 | 150 83,27
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Kumas | Aq Dikis Dikis Dikis Kopma | Dikis Yeterliligi
No ) Tipi Mukavemeti Uzamasi (%)
Ort S.Sap Ort S.Sap
0 506,64 | 97,80 | 1577 | 150 75,50
30 36213 | 47,12 | 4742 | 2,74 152,86
45 | S5iplik | 468,85 | 36,10 | 6052 | 14,46 156,26
50 | °VM°K 31663 (6017 | 4757 | 276 131,79
90 432,06 | 40,98 | 32,34 | 053 95,97
0 29386 | 19,00 | 1349 | 051 43,79
30 309,14 | 69,52 | 42,40 | 4.82 130,49
5 45 | 3iplik | 327.90 | 27.68 | 56,61 | 2,69 109,28
50 | Ok 31551 1089 | 4850 | 283 131,33
90 43580 | 80,33 | 34,97 | 498 96,81
0 45700 | 70,11 | 14,02 | 1,60 68,24
30 37523 | 16,72 | 4617 | L14 158,39
45 | 2iplik [ 437,93 | 27,31 | 51,82 | 241 145,95
60 | “"" [347.77 [ 3215 | 4559 | 2,76 144,75
90 431,15 | 3580 | 4623 | 23,95 95,77
0 509,81 | 71,98 | 31,88 | 12,90 55,05
30 405,75 | 7851 | 63.85 | 9,80 100,88
a5 | 5iplik [ 42234 | 1133 | 4807 | 9,78 10117
50 | Ok 5327 (4334 [ 5900 | 055 110,48
90 521,49 | 12,34 | 32,19 | 1,04 95,33
0 36337 | 1453 | 21,05 | 7,77 39,88
6 30 260,11 | 1482 | 46,55 | 21,38 64,67
45 | 3iplik | 316,14 | 3300 | 5489 | 2,01 75,73
50 | °V¢1°K 315950 1269 | 5924 | 9.86 75,59
90 384,99 | 1590 | 33,63 | 7,41 70,38
0 41989 | 85,93 | 13,90 | 155 46,08
30 | 2iplik | 37321 | 4254 | 36,38 | 2,97 92,79
45 | 2" "506,70 | 4393 | 52,75 | 2,65 121,38
60 240,77 | 27,91 | 6051 | 585 105,07
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Kumas | Aq Dikis Dikis Dikis Kopma | Dikis Yeterliligi
No ) Tipi Mukavemeti Uzamasi (%)
Ort S.Sap Ort S.Sap
90 356,33 | 127,2 | 28,48 3,04 65,14

1.grup B grubu kumas numunelerinin, Cizelge 4.9°da yer alan dikis yeterliligi sonuglari
incelendiginde 0° ve 90° lerde, baska deyisle atk1 ve ¢ozgli yonlerinde {i¢ farkl dikis tipi
(5 iplik overlok- ¢ iplik overlok- iki iplik zincir dikis) uygulanmis kumas numunelerin
dikis yeterliligi degerleri 70-96 % arasinda oldugu goriilmektedir. 30° - 45° -60° lerde
ise 100-150 % arasinda oldugu goriilmektedir. 5 iplikli overlok dikisin mukavemeti, 3
iplikli overlok dikise ve iki iplikli zincir dikise gore daha yiiksek bulunmustur. 2 iplikli
zincir dikisin mukavemeti de 3 iplikli zincir dikise gore daha yiiksek bulunmustur.

Dolayistyla 5 iplikli overlok dikisin dikis yeterliligi degerleri de en yiiksektir.
Verev yonlerde yapilan dikislerde, kumaslarin verev yonlerde kopma mukavemetleri

diismekte oldugu bu nedenle de dikis yeterlilik degerlerinin yiiksek ¢iktig1

gorilmektedir.
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Cizelge 4.10.1.grup B grubunun 1 no’lu kumasin dikis mukavemeti ve dikis kopma
uzamasi degerlerinin varyans analizi (ANOVA) ve SNK sonuglari

Parametre Dikis Mukavemeti (N) Dikis Kopma Uzamasi (%)
P/Sig SNK P/Sig SNK
5 ip.overlok 452,47 c 4478 b
Dikis tipi | 3 ip. overlok 0,00* 358,82 a 0,21 40,19 a
2 ip.zincir 397,61 b 41,44 a
0 463,24 b 20,44 a
30 383,35 a 55,35¢
Dikis agis1 45 0,00* 381,97 a 0,00* 50,27 ¢
() 60 351,04a 54,34
90 43521 b 30,28 b

*:Istatistiksel olarak anlaml1 (P< 0.05)
(a), (b), (c), (d) SNK testine gore istatistiksel olarak farklilig1 belirtmektedir.

Cizelge 4.10°daki, 1.grup B grubun 1 no’lu kumas numunesinin, dikis mukavemeti ve
dikis kopma uzamasi degerlerinin ANOVA ve SNK sonuglart incelendiginde, dikis
tipinin dikis mukavemeti ve dikis acgisinin dikis mukavemeti ve dikis kopma uzamasi
tizerinde etkisi oldugu goriilmektedir. Dikis tiplerinde 5 iplikli overlok dikisin dikis
mukavemeti ve dikis kopma uzamasi en yiiksektir, bunu 2 iplikli zincir dikis sonra da 3
iplikli overlok dikis izlemektedir. Dikis agilart incelendiginde, 0°-45° ve 90°" lerde dikis
mukavemetinin en yiiksek oldugu 30° ve 60° dikis agilarinda ise daha diisiik oldugu

goriilmektedir. Dikis kopma uzamasi 30°- 45° ve 60° lerde fazladir.

Sekil 4.13’de kumas numunelerinin farkli agilarda 5 iplikli overlok, 3 iplikli overlok ve
2 iplikli zincir dikis tiplerinin dikis mukavemetlerindeki degisimlerinin grafik lizerinde
gosterimi yer almaktadir. Sekil 4.14’de kumas numunelerinin farkli agilarda 5 iplikli
overlok, 3 iplikli overlok ve 2 iplikli zincir dikis tiplerinin dikis kopma uzamalarindaki

degisimlerinin grafik lizerinde gosterimi yer almaktadir.
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Cizelge 4.11.1.grup B grubunun 2 no’lu kumasin dikis mukavemeti ve dikis kopma
uzamasi degerlerinin varyans analizi (ANOVA) ve SNK sonuglari

Parametre Dikis Mukavemeti (N) | Dikis Kopma Uzamasi (%)
P/Sig SNK P/Sig SNK
5 ip. overlok 381,92 c 41,64 a
Dikis tipi | 3 ip. overlok 0,00* 316,99 a 0,59 41,82 a
2 ip. zincir 354,85 b 39,09¢c
0 451,11d 18,94 a
30 307,19 b 49,82 c
Dikis agis1 45 0,00* 391,54 ¢ 0,00* 54,98 ¢
() 60 234,73 a 47,74 ¢
90 371,72 ¢ 32,77Db

*:Istatistiksel olarak anlaml1 (P< 0.05)
(@), (b), (c), (d) SNK testine gore istatistiksel olarak farkliligi belirtmektedir.

Cizelge 4.11°deki, 1.grup B grubun 2 no’lu kumas numunesinin, dikis mukavemeti ve
dikis kopma uzamasi degerlerinin ANOVA ve SNK sonuglart incelendiginde, dikis
tipinin dikis mukavemeti ve dikis agisinin dikis mukavemeti ve dikis kopma uzamasi
tizerinde etkisi oldugu goriilmektedir. Dikis tiplerinde 5 iplikli overlok dikisin dikis
mukavemeti en yliksektir, bunu 2 iplikli zincir dikis sonra da 3 iplikli overlok dikis
izlemektedir. Dikis agilart incelendiginde, 0°-45° ve 90° lerde dikis mukavemetinin en
yiiksek oldugu 30° ve 60° dikis a¢ilarinda ise daha diisiik oldugu goriilmektedir. Dikis

kopma uzamasi 30°- 45° ve 60° lerde fazladur.

Sekil 4.15’de kumas numunelerinin farkli agilarda 5 iplikli overlok, 3 iplikli overlok ve
2 iplikli zincir dikis tiplerinin dikis mukavemetlerindeki degisimlerinin grafik tizerinde
gosterimi yer almaktadir. Sekil 4.16’da kumas numunelerinin farkli agilarda 5 iplikli
overlok, 3 iplikli overlok ve 2 iplikli zincir dikis tiplerinin dikis kopma uzamalarindaki

degisimlerinin grafik {izerinde gdsterimi yer almaktadir.
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Cizelge 4.12.1.grup B grubunun 3 no’lu kumasin dikis mukavemeti ve dikis kopma
uzamasi degerlerinin varyans analizi (ANOVA) ve SNK sonuglari

Parametre Dikis Mukavemeti (N) | Dikis Kopma Uzamasi (%)
P/Sig SNK P/Sig SNK
5 ip. overlok 450,09 a 55,16 b
Dikis tipi | 3 ip. overlok 0,01* 409,96 a 0,00* 49,16 b
2 ip. zincir 379,62 a 37,89 a
0 481,53 b 21,06 a
30 335,53 a 59,91 D
Dikis agis1 45 0,00* 434,40 b 0,00* 58,20 ¢
() 60 323,05 62,24 ¢
90 491,62 b 3561D

*:Istatistiksel olarak anlaml1 (P< 0.05)

(a), (b), (c), (d) SNK testine gore istatistiksel olarak farklilig1 belirtmektedir.

Cizelge 4.12°deki, 1.grup B grubun 3 no’lu kumas numunesinin, dikis mukavemeti ve
dikis kopma uzamasi1 degerlerinin ANOVA ve SNK sonuglar1 incelendiginde, dikis
tipinin ve dikis acisinin dikis mukavemeti ve dikis kopma uzamasi lizerinde etkisi
oldugu goriilmektedir. Dikis tiplerinde 5 iplikli overlok dikisin dikis mukavemeti en
yiiksektir, bunu 2 iplikli zincir dikis sonra da 3 iplikli overlok dikis izlemektedir. Dikis
acilart incelendiginde, 0°-45° ve 90° lerde dikis mukavemetinin en yliksek oldugu 30°
ve 60° dikis agilarinda ise daha diisiik oldugu goriilmektedir. Dikis kopma uzamasi 30°-
45° ve 60°lerde fazladir.

Sekil 4.17°de kumas numunelerinin farkli agilarda 5 iplikli overlok, 3 iplikli overlok ve
2 1plikli zincir dikis tiplerinin dikis mukavemetlerindeki degisimlerinin grafik iizerinde
gosterimi yer almaktadir. Sekil 4.18’de kumas numunelerinin farkli agilarda 5 iplikli
overlok, 3 iplikli overlok ve 2 iplikli zincir dikis tiplerinin dikis kopma uzamalarindaki

degisimlerinin grafik iizerinde gosterimi yer almaktadir.
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Cizelge 4.13.1.grup B grubunun 4 no’lu kumasin dikis mukavemeti ve dikis kopma
uzamasi degerlerinin varyans analizi (ANOVA) ve SNK sonuglari

Parametre Dikis Mukavemeti (N) | Dikis Kopma Uzamasi (%)
P/Sig SNK P/Sig SNK
5 ip. overlok 387,76 ¢ 41,13 a
Dikis tipi | 3 ip. overlok 0,00* 297,70 a 0,20 41,34 a
2 ip. zincir 360,38 b 37,35a
0 426,39 b 17,93 a
30 220,07 a 44,67 c
Dikis agis1 45 0,00* 388,70 b 0,00* 49,60 d
) 60 255,59 a 54,42 d
90 422,05 b 33,07b

*:Istatistiksel olarak anlaml1 (P< 0.05)

(a), (b), (c), (d) SNK testine gore istatistiksel olarak farklilig1 belirtmektedir.

Cizelge 4.13°deki, 1.grup B grubun 4 no’lu kumas numunesinin, dikis mukavemeti ve
dikis kopma uzamasi1 degerlerinin ANOVA ve SNK sonuglar1 incelendiginde, dikis
tipinin dikis mukavemeti ve dikis agisinin dikis mukavemeti ve dikis kopma uzamasi
tizerinde etkisi oldugu goriilmektedir. Dikis tiplerinde 5 iplikli overlok dikisin dikis
mukavemeti en yliksektir, bunu 2 iplikli zincir dikis sonra da 3 iplikli overlok dikis
izlemektedir. Dikis agilar1 incelendiginde, 0°-45° ve 90° lerde dikis mukavemetinin en
yiiksek oldugu 30° ve 60° dikis acilarinda ise daha diisiik oldugu goriilmektedir. Dikis

kopma uzamasi 30°- 45° ve 60°lerde fazladir.

Sekil 4.19°da kumas numunelerinin farkli agilarda 5 iplikli overlok, 3 iplikli overlok ve
2 1plikli zincir dikis tiplerinin dikis mukavemetlerindeki degisimlerinin grafik iizerinde
gosterimi yer almaktadir. Sekil 4.20’de kumas numunelerinin farkli agilarda 5 iplikli
overlok, 3 iplikli overlok ve 2 iplikli zincir dikis tiplerinin dikis kopma uzamalarindaki

degisimlerinin grafik iizerinde gosterimi yer almaktadir.
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Cizelge 4.14.1.grup B grubunun 5 no’lu kumasin dikis mukavemeti ve dikis kopma
uzamasi degerlerinin varyans analizi (ANOVA) ve SNK sonuglari

Parametre Dikis Mukavemeti (N) | Dikis Kopma Uzamasi (%)
P/Sig SNK P/Sig SNK
5 ip. overlok 417,27 b 40,72 a
Dikis tipi | 3 ip. overlok 0,00* 336,44 a 0,82 39,19a
2 ip. zincir 410,00 b 40,67 a
0 41947 b 14,42 a
30 348,83 a 45,33 ¢
Dikis agis1 45 0,00* 411,56 b 0,00* 56,15d
) 60 326,64 a 4722 ¢
90 433,01 b 37,85b

*:Istatistiksel olarak anlaml1 (P< 0.05)

(a), (b), (c), (d) SNK testine gore istatistiksel olarak farklilig1 belirtmektedir.

Cizelge 4.14°deki, 1.grup B grubun 5 no’lu kumas numunesinin, dikis mukavemeti ve
dikis kopma uzamasi1 degerlerinin ANOVA ve SNK sonuglart incelendiginde, dikis
tipinin dikis mukavemeti ve dikis agisinin dikis mukavemeti ve dikis kopma uzamasi
tizerinde etkisi oldugu goriilmektedir. Dikis tiplerinde 5 iplikli overlok dikisin dikis
mukavemeti en yliksektir, bunu 2 iplikli zincir dikis sonra da 3 iplikli overlok dikis
izlemektedir. Dikis agilar1 incelendiginde, 0°-45° ve 90°° lerde dikis mukavemetinin en
yiiksek oldugu 30° ve 60° dikis acilarinda ise daha diisiik oldugu goriilmektedir. Dikis

kopma uzamasi 30°- 45° ve 60°lerde fazladir.

Sekil 4.21°de kumas numunelerinin farkli agilarda 5 iplikli overlok, 3 iplikli overlok ve
2 iplikli zincir dikis tiplerinin dikis mukavemetlerindeki degisimlerinin grafik iizerinde
gosterimi yer almaktadir. Sekil 4.22°de kumas numunelerinin farkli agilarda 5 iplikli
overlok, 3 iplikli overlok ve 2 iplikli zincir dikis tiplerinin dikis kopma uzamalarindaki

degisimlerinin grafik iizerinde gosterimi yer almaktadir.
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Cizelge 4.15.1.grup B grubunun 6 no’lu kumasin dikis mukavemeti ve dikis kopma
uzamasi degerlerinin varyans analizi (ANOVA) ve SNK sonuglari

Parametre Dikis Mukavemeti (N) | Dikis Kopma Uzamasi (%)
P/Sig SNK P/Sig SNK
5 ip. overlok 452,97 b 52,40 a
Dikis tipi | 3 ip. overlok 0,00* 313,08 a 0,07 48,19 a
2 ip. zincir 436,27 b 44,81 a
0 431,02 a 22,28 a
30 346,36 a 48,93 b
Dikis agis1 45 0,19 415,06 a 0,00* 51,90 b
) 60 405,71 a 59,61 b
90 405,71 a 59,61 b

*:Istatistiksel olarak anlaml1 (P< 0.05)
(a), (b), (c), (d) SNK testine gore istatistiksel olarak farklilig1 belirtmektedir.

Cizelge 4.15°deki, 1.grup B grubun 6 no’lu kumas numunesinin, dikis mukavemeti ve
dikis kopma uzamasi1 degerlerinin ANOVA ve SNK sonuglart incelendiginde, dikis
tipinin dikis mukavemeti ve dikis agisinin dikis kopma uzamasi tizerinde etkisi oldugu
goriilmektedir. Dikis tiplerinde 5 iplikli overlok dikisin dikis mukavemeti en yiiksektir,
bunu 2 iplikli zincir dikis sonra da 3 iplikli overlok dikis izlemektedir. Dikis agilari
incelendiginde, 0°-45° ve 90°° lerde dikis mukavemetinin en yiiksek oldugu 30° ve 60°
dikis acilarinda ise daha diisiik oldugu goriilmektedir. Dikis kopma uzamasi 30° - 45° ve
60°lerde fazladir.

Sekil 4.23’de kumas numunelerinin farkli acilarda 5 iplikli overlok, 3 iplikli overlok ve
2 iplikli zincir dikis tiplerinin dikis mukavemetlerindeki degisimlerinin grafik tizerinde
gosterimi yer almaktadir. Sekil 4.24’de kumas numunelerinin farkli agilarda 5 iplikli
overlok, 3 iplikli overlok ve 2 iplikli zincir dikis tiplerinin dikis kopma uzamalarindaki

degisimlerinin grafik {izerinde gdsterimi yer almaktadir.
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4.3. 2. Grup Kumas Numunelerinin Kumas Mukavemeti, Dikis Mukavemeti, Dikis

Kopma Uzamasi ve Dikis Yeterliligi Sonuclar

2.Grup kumas numunelerinin kumas mukavemeti degerleri Cizelge 4.16’da ve dikis

mukavemeti ve dikis kopma uzamasi degerleri Cizelge 4.17°de yer almaktadir.

Cizelge 4.16. 2.grup kumas numunelerinin kumas mukavemeti test sonuglari

Kumas No Kumas Mukavemeti (N)
0° 30° 45° 60° 90°
Ort. 692,40 340,18 334,12 252,52 424,76
1 S.Sap. 6,52 23,52 16,12 9,24 55,62
Ort. 1086,74 518,54 584,20 556,42 965,56
2 S.Sap. 14,36 47,82 18,36 34,50 52,94
Ort. 645,00 365,90 348,64 355,48 373,12
3 S.Sap. 22,48 15,60 16,10 25,12 3,64

Cizelge 4.17.2.grup kumas numunelerinin dikis mukavemeti, dikis kopma uzamas1 ve
dikis yeterliligi test sonuglari

Kumas | A¢1 (°) Dikis Dikis Kopma Dikis

No Dikim Mukavemeti Uzamasi Yeterliligi
Tipi (N (%) (%0)
Ort S.Sap Ort S.Sap

0 556,05 | 42,74 | 617,90 | 1,90 80,30

30 283,34 | 42,34 | 45,23 9,88 83,29

45 1 456,66 | 65,76 | 52,43 7,61 136,67

60 | (SSa-1) | 327,14 | 11,17 | 53,26 | 1,62 129,55

90 405,88 | 14,18 | 32,01 0,57 95,55

0 609,80 | 41,61 | 21,21 3,18 88,07

30 411,24 | 12,04 | 3545 1,40 120,88

1 45 2 482,08 | 54,53 | 54,22 5,26 144,28

60 | (LSc-1) | 418,43 | 17,64 | 54,96 | 3,15 165,70

90 430,82 | 579 | 32,58 | 1,87 101,42
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Kumas | A¢1 (°) Dikis Dikis Kopma Dikis
No Dikim Mukavemeti Uzamasi Yeterliligi
Tipi (N (%) (%)
0 634,31 | 7,83 | 2382 | 4,10 91,61
30 427,32 | 30,75 | 32,43 | 3,32 125,61
45 3 536,90 | 9,11 | 68,24 | 5,39 160,69
60 | (LSg-2) | 382,31 | 62,03 | 4555 | 5,86 151,39
90 471,62 | 17,01 | 34,26 | 1,69 111,03
0 590,07 | 10,79 | 17,63 | 0,87 85,22
30 420,91 | 14,06 | 32,43 | 1,64 60,79
45 4 464,80 | 512 | 63,30 | 2,14 139,11
60 | (LSb-1) | 399,05 | 28,02 | 49,12 | 2,29 158,02
90 418,02 | 11,53 | 31,26 | 1,10 08,41
0 600,71 | 31,55 | 20,26 | 0,58 86,75
30 261,43 | 27,71 | 36,50 | 13,51 76,85
45 5 532,34 | 10,71 | 68,09 | 5,60 159,32
60 | (SSc-1) | 341,85 | 3550 | 53,65 | 8,58 135,37
90 42121 | 31,74 | 32,12 | 2,23 99,16
0 665.63 | 18,35 | 28,26 | 7,22 96,13
30 450,13 | 29,05 | 33,19 | 2,89 132,32
45 6 550,46 | 23,16 | 68,25 | 5,69 164,74
60 | (LSc-2) | 384,60 | 24,94 | 4561 | 5,66 152,30
90 498,84 | 6,60 | 3521 | 148 117,44
0 751,99 | 189,6 | 4558 | 10,08 69,19
30 691,21 | 18,42 | 9539 | 6,83 133,29
45 1 824,60 | 27,28 | 107,58 | 8,59 141,15
60 | (SSa-1) | 648,21 | 39,12 | 105,90 | 2,69 116,49
90 646,09 | 61,27 | 53,61 | 5,93 66,91
0 751,02 | 2943 | 45,17 | 15,33 69,10
30 605,98 | 4595 | 71,61 | 6,27 116,86
45 2 789,87 | 49,90 | 113,81 | 4,05 135,20
60 | (LSc-1) | 641,95 | 94,94 | 105,00 | 3,20 115,37
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Kumas | A¢1 (°) Dikis Dikis Kopma Dikis

No Dikim Mukavemeti Uzamasi Yeterliligi
Tipi (N (%) (%)

90 723,49 | 26,81 | 61,68 | 1,52 74,92

0 843,72 | 1185 | 4759 | 6,69 77,63

30 613,13 | 86,15 | 100,41 | 11,29 118,24

45 3 836,99 | 9,13 | 127,51 | 3,72 143,27

60 | (LSg-2) | 526,00 | 99,12 | 95,98 | 9,56 94,53

2 90 849,06 | 18,13 | 66,65 | 2,64 87,93

0 554,27 | 64,00 | 3359 | 4,61 51,00

30 546,47 | 1256 | 82,23 | 27,32 105,38

45 4 841,24 | 52,27 | 108,65 | 2,67 143,99

60 | (LSb-1) | 641,27 | 53,66 | 106,63 | 9,91 115,24

90 42362 | 2412 | 42,45 | 15,76 43,87

0 729,20 | 112,7 | 41,67 | 7,65 67,09

30 597,71 | 113,3 | 85,06 | 21,74 103,31

45 5 782,76 | 83,15 | 97,45 | 12,38 133,98

60 | (SSc-1) | 597,06 | 62,11 | 81,15 | 10,59 107,30

90 779,35 | 6,17 | 6527 | 1,09 80,71

0 1027,15 | 35,09 | 56,42 | 0,81 94,51

30 421,16 | 94,06 | 77,55 | 2544 81,22

45 6 877,10 | 55,56 | 105,37 | 7,06 150,13

60 | (LSc-2) | 628,85 | 18,56 | 79,40 | 5,77 113,01

90 855,62 | 46,26 | 66,75 | 0,48 88,61

0 563,40 | 15,58 | 44,46 | 3,24 87,34

30 376,18 | 55,64 | 93,27 | 20,08 102,80

45 1 472555 | 3,72 | 96,76 | 4,41 135,54

60 | (SSa-l) | 40856 | 23,06 | 102,89 | 4,43 114,93

90 380,70 | 17,37 | 60,28 | 3,42 102,03

0 539,72 | 7,91 | 4454 | 1,25 83,67

30 395,36 | 18,79 | 82,48 | 14,73 108,05

3 45 2 480,13 | 13,92 | 104,97 | 4,02 137,71
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Kumas
No

A1 () Dikis Dikis Kopma Dikis
Dikim Mukavemeti Uzamasi Yeterliligi
Tipi (N (%) (%)
60 | (LSc-1) | 439,07 | 3524 | 101,84 | 6,45 123,51
90 39544 | 3,79 | 64,75 | 1,11 105,98
0 606,06 | 17,57 | 49,23 | 1,87 93,96
30 326,01 | 20,14 | 86,91 | 6,64 89,09
45 3 482,27 | 24,72 | 102,32 | 5,06 138,32
60 | (LSg-2) | 399,91 | 43,02 | 93,23 | 11,96 112,49
90 411,70 | 4,85 | 64,96 | 1,30 110,33
0 504,02 | 19,24 | 41,03 | 2,77 78,14
30 342,07 | 13,54 | 60,83 | 4,27 93,48
45 4 458,81 | 32,69 | 105,70 | 3,42 131,59
60 | (LSb-1) | 43591 | 44,26 | 9521 | 10,80 122,62
90 363,51 | 561 | 63,18 | 3,12 97,42
0 622,30 | 837 | 49,60 | 1,98 96,48
30 348,54 | 30,79 | 70,40 | 18,69 95,25
45 5 45331 | 42,47 | 97,08 | 1,32 130,02
60 | (SSc-1) | 440,07 | 66,91 | 101,65 | 7,73 123,79
90 37522 | 8,17 | 62,44 | 0,82 100,56
0 622,30 | 8,37 | 49,60 | 1,98 96,48
30 6 304,36 | 75,60 | 77,35 | 21,60 83,18
45 | (LSc-2) | 502,78 | 76,31 | 96,8 | 17,25 137,40
60 421,68 | 30,38 | 92,94 | 847 118,62
90 396,37 | 527 | 6568 | 1,22 106,23

2.grup kumas numunelerinin Cizelge 4.17 de yer alan dikis yeterliligi sonuglari
incelendiginde 6 farkli dikim tipinin farkli dikis yeterlilik degerlerine sahip olduklar
goriilmektedir. 0° ve 90°lerde, baska deyisle atki ve ¢6zgili yonlerinde 6 farkli dikim
tipinin  (SSa-1/301, LSh-1/301, SSc-1/301,

uygulanmis kumas numunelerin dikis yeterliligi degerleri 80-100 % arasinda oldugu

LSc-1/301,

LSq-2/301,
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goriilmektedir. 30° - 45° -60° lerde ise 100-150 % arasinda oldugu goriilmektedir. 6.
Dikim tipi olan LSc-2 ‘nin dikisin mukavemetinin ve dikis yeterliliginin en yiiksek

oldugu goriilmektedir.

Verev yonlerde yapilan dikislerde, kumaslarin verev yonlerde kopma mukavemetleri
diismekte oldugu bu nedenle de dikis yeterlilik degerlerinin yiiksek ¢iktig1

gorilmektedir.

Cizelge 4.18. 2.grup 1 no’lu kumasin dikis mukavemeti ve dikis kopma uzamasi
degerlerinin varyans analizi (ANOVA) ve SNK sonuglari

Parametre Dikis Mukavemeti (N) | Dikis Kopma Uzamasi (%)
P/Sig SNK P/Sig SNK
1- SSa-1 421,56 a 41,93 a
2- LSc-1 475,47 b 40,79 a
Dikim tipi | 3- LSg-2 0,00* 490,58 ¢ 0,38 41,45a
4- LSh-1 458,57 b 38,75a
5- SSc-1 431,43 a 42,12 a
6- LSc-2 509,93 d 42,10 a
0 626,79 d 24,40 a
30 375,66 a 35,87D
Dikis agis1 45 0,00* 503,87 ¢ 0,00* 62,42 d
() 60 375,56 a 50,36 ¢
90 441,06 b 3291b

*:[statistiksel olarak anlaml1 (P< 0.05)
(a), (b), (c), (d) SNK testine gore istatistiksel olarak farklilig1 belirtmektedir.

Cizelge 4.18°deki, 2.grubun 1 no’lu kumas numunesinin, dikis mukavemeti ve dikis
kopma uzamasi degerlerinin ANOVA ve SNK sonuglar1 incelendiginde, dikim tipinin
ve dikis acgisinin dikis mukavemeti lizerinde etkisi oldugu ancak dikis kopma uzamasi
tizerine etkisi olmadigi goriilmektedir. Dikim tiplerinde LSc-2 ve LSq-2 dikim tiplerinin

en yiiksek mukavemete sahip oldugu, bunlart LSC-1 ve LSb-1 ve en diisiik olarak da
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SSc-1 ve SSa-1’in izledigi goriilmektedir. Dikis agilari incelendiginde, 0°-45° ve 90°
lerde dikis mukavemetinin en yliksek oldugu 30° ve 60° dikis agilarinda ise daha diisiik

oldugu goriilmektedir. Dikis kopma uzamasi 30°- 45° ve 60°lerde fazladir.

Sekil 4.25’de kumas numunelerinin farkli acilarda 6 farkli dikim tipinin dikis
mukavemetlerindeki degisimlerinin grafik lizerinde gosterimi yer almaktadir. Sekil
4.26’da kumas numunelerinin farkli agilarda 6 farkli dikim tipinin dikis kopma

uzamalaridaki degisimlerinin grafik iizerinde gosterimi yer almaktadir.
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Sekil 4.25.2.grup 1 no’lu kumas numunesinin dikis mukavemet degerleri
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Sekil 4.26.2.grup 1 no’lu kumas numunesinin dikis kopma uzamasi degerleri
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Cizelge 4.19.2.grup 2 no’lu kumasin dikis mukavemeti ve dikis kopma uzamasi
degerlerinin varyans analizi (ANOVA) ve SNK sonuglari

Parametre Dikis Mukavemeti (N) | Dikis Kopma Uzamasi (%)
P/Sig SNK P/Sig SNK

1- SSa-1 439,13 a 79,47 a

2- LSc-1 452,79 ¢ 79,97 a

Dikim tipi | 3- LSg-2 0,21 443,50 b 0,24 79,18 a
4- LSh-1 420,87 a 73,19 a

5- SSc-1 438,30 a 75,34 a

6- LSc-2 446,71 b 76,77a

0 565,99 e 45,92 a

30 348,76 a 78,57 c
Dikis agis1 45 0,00* 474,98 d 0,00* 100,61d
() 60 424,20 c 97,96 d

90 387,16 b 63,55 b

*:[statistiksel olarak anlaml1 (P< 0.05)
(a), (b), (c), (d) SNK testine gore istatistiksel olarak farklilig1 belirtmektedir.

Cizelge 4.19°daki, 2.grubun 2 no’lu kumas numunesinin, dikis mukavemeti ve dikis
kopma uzamasi degerlerinin ANOVA ve SNK sonuglari incelendiginde, dikim tipinin
ve dikis acisinin dikis mukavemeti lizerinde etkisi oldugu ancak dikis kopma uzamasi
tizerine etkisi olmadigi goriilmektedir. Dikim tiplerinde LSc-2 ve LSg-2 dikim tiplerinin
en yiiksek mukavemete sahip oldugu, bunlart LSC-1 ve LSb-1 ve en diisiik olarak da
SSc-1 ve SSa-1’in izledigi goriilmektedir. Dikis agilar incelendiginde, 0°-45° ve 90°
lerde dikis mukavemetinin en yiiksek oldugu 30° ve 60° dikis acilarinda ise daha diisiik
oldugu goriilmektedir. Dikis kopma uzamasi 30°- 45° ve 60°lerde fazladir.

Sekil 4.27°de kumas numunelerinin farkli acilarda 6 farkli dikim tipinin dikis
mukavemetlerindeki degisimlerinin grafik {izerinde gosterimi yer almaktadir. Sekil
4.3.5’de kumas numunelerinin farkli acilarda 6 farkli dikim tipinin dikis kopma

uzamalaridaki degisimlerinin grafik iizerinde gosterimi yer almaktadir.
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Sekil 4.28. 2.grup 2 no’lu kumas numunesinin dikis kopma uzamasi degerleri
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Cizelge 4.20. 2.grup 3 no’lu kumasin dikis mukavemeti ve dikis kopma uzamasi
degerlerinin varyans analizi (ANOVA) ve SNK sonuglari

Parametre Dikis Mukavemeti (N) | Dikis Kopma Uzamasi (%)
P/Sig SNK P/Sig SNK
1- SSa-1 440,28 a 79,53 a
2- LSc-1 449,94 a 79,72 a
Dikim tipi | 3- LSg-2 0,16 445,19 a 0,26 79,37 a
4- LSh-1 420,87 a 73,19 a
5- SSc-1 435,51 a 75,65 a
6- LSc-2 449,94 a 76,47 a
0 565,99 e 45,92 a
30 348,76 a 78,57 c
Dikis agis1 45 0,00* 474,98 d 0,00* 100,61d
() 60 424,20 c 97,96 d
90 387,16 b 63,55 b

*:[statistiksel olarak anlaml1 (P< 0.05)
(a), (b), (c), (d) SNK testine gore istatistiksel olarak farklilig1 belirtmektedir.

Cizelge 4.20°deki, 2.grubun 3 no’lu kumas numunesinin, dikis mukavemeti ve dikis
kopma uzamasi degerlerinin ANOVA ve SNK sonuglart incelendiginde, dikim tipinin
ve dikis acisinin dikis mukavemeti {izerinde etkisi oldugu ancak dikis kopma uzamasi
tizerine etkisi olmadig1 goriilmektedir. Dikim tiplerinde LSc-2 ve LSg-2 dikim tiplerinin
en yiiksek mukavemete sahip oldugu, bunlart LSC-1 ve LSb-1 ve en diisiik olarak da
SSc-1 ve SSa-1’in izledigi goriilmektedir. Dikis agilart incelendiginde, 0°-45° ve 90
lerde dikis mukavemetinin en yiliksek oldugu 30° ve 60° dikis acilarinda ise daha diisiik
oldugu goriilmektedir. Dikis kopma uzamasi 30°- 45° ve 60°lerde fazladir.

Sekil 4.29°da kumas numunelerinin farkli acilarda 6 farkli dikim tipinin dikis
mukavemetlerindeki degisimlerinin grafik iizerinde gosterimi yer almaktadir. Sekil
4.30’da kumas numunelerinin farkli agilarda 6 farkli dikim tipinin dikis kopma

uzamalarindaki degisimlerinin grafik {izerinde gosterimi yer almaktadir.
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44. 1.Grup Kumas Numunelerinin Yapisal Ozelliklerinin Farkh Dikis
Sikhklarinda ve Dikis Tiplerinde Dikis Mukavemetine Etkisinin incelenmesi

1.grup kumas numunelerinin Cizelge 3.1’de yer alan yapisal 6zellikleri incelendiginde 6
no’lu kumas numunesinin disinda hepsinin % 100 yiin oldugu goriilmektedir. 6 no’lu
kumas numunesi yiin polyester karigimlidir. 3-5 ve 6n0’lu kumas numuneleri D2/2 doku
tipine sahipken 1 nolu kumas numunesi D 2/1, 2 nolu kumas numunesi bezayagi ve 4
no’lu kumas numunesi D3/1 doku tipindedir. 4 no’lu kumas numunesinin 5,4 ve 3
dikis/cm sikliklarda dikis mukavemet degerleri diisiik ¢ikmaktadir. 3 ve 4 no’lu kumas
numuneleri ayn1 gramajlara sahipken 3 no’lu kumas numunesi D 2/2 doku tipinde, 4
no’lu kumas numunesi ise D 3/1 doku tipindedir. Doku tipinin dikis mukavemeti
izerine olduk¢a 6nemli etkisi oldugu ortaya ¢ikmistir. 3,4 ve 5 no’lu kumas numuneleri
D 2/2 doku tipindedir ve en yiiksek dikis mukavemeti degerlerine sahip olmustur. Sekil
4.31’de l.grup kumas numunelerinin farkli dikis sikliklarinda 0°de diiz dikis

mukavemeti degerleri goriilmektedir.

Farkh Sikhiklarda Diiz dikis (0°)
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1.grup kumas numuneleri

Sekil 4.31.1.grup kumas numunelerinin farkl dikis sikliklarinda diiz dikisin (0°) dikis
mukavemeti sonuglari

Sekil 4.32°de 1, grup kumas numunelerinin farkli dikis tiplerinde (0°) dikis mukavemeti

sonuclar1 goriilmektedir.
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Sekil 4.32. 1.grup kumas numunelerinin farkli dikis tiplerinde (0°) dikis mukavemeti
sonugclari

Buradan da goriildiigli gibi 5 iplikli overlok dikisin dikis mukavemeti, 3 iplikli overlok
ve 2 iplikli zincir dikislere gére her kumas numunesinde yiiksektir. Kumas tiplerinin 5
iplikli overlok dikiglerin dikis mukavemetleri iizerine ¢ok fazla etkisi goriilmezken, 3

iplikli overlok dikis ve 2 iplikli zincir dikis lizerinde etkisi gortilmektedir.

4.5. 2.Grup Kumas Numunelerinin Yapisal Ozelliklerinin Farkh Dikim Tiplerinde

Dikis Mukavemetine Etkisinin incelenmesi

2. grup kumas numunelerinin yapisal 6zellikleri Cizelge 3.2°de yer almaktadir. Burada
yer alan kumas numunelerinin karisim oranlart farklidir. 1 no’lu kumas numunesi %
100 yiin iken, 2 no’lu kumas numunesi yiin, polyester ve elastan karigimli, 3 no’lu
kumas numunesi de yiin, pamuk, elastan karigimlidir. Bu kumas numunelerinin kumas

mukavemetleri incelendiginde 2 > 1 > 3 seklinde oldugu goriilmektedir.

Sekil 4.33°de 2.grup kumasnumunelerinin farkli dikim tiplerinde (0°) dikis mukavemeti
sonuclar1 goriilmektedir. 2 no’lu kumasa uygulanan her dikim tipinin dikis mukavemeti
degerleri 1 ve 3 no’lu kumaslara gore daha yiiksek bulunmustur. LSc-2 dikim tipinin de

diger dikim tiplerine gore en yliksek dikis mukavemeti degerleri gosterdigi
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goriilmektedir. Bu dikim tipi katlamali dikim tipidir ve 2 sirali diiz dikis uygulanmistir.

Dolayisiyla diger dikim tiplerine gore dikis mukavemeti yiiksek bulunmustur.

Farkh Dikim Tipleri (0°)
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Sekil 4.33. 2.grup kumas numunelerinin farkli dikim tiplerinde (0°) dikis mukavemeti
sonuglari
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5. SONUC

Yiinlii kumaslar genellikle, %100 yiinlii kumaslar ve yiin karigimli kumaslar olarak
ayrilmaktadir. Yin/kagmir, yiin/ elastan, yiin/polyester, yiin/pamuk (elastanl,
elastansiz), yiin/keten ve yiin/ipek karisimlari en cok tercih edilen yiinlii kumas

cesitleridir.

Giysi kaliplari, giysiyi ortaya g¢ikaran, modelini gosteren, insan viicuduna uyumunu
saglayan giysi pargalarinin teknik ¢izimidir. Kalip dlgiilerinde yapilacak bir hata, giysi
goriinlimiinii  etkileyeceginden dolayr kaliplarin beden oOlciilerine uygun olarak

tiretilmesi gerekmektedir.

Yiinli giysilerin biliylik bir alanini erkek takim elbiseleri olugturmaktadir. Erkek takim
elbiselerinde kullanilan kaliplarinin regular fit, konfor fit, klasik fit, slim fit ve siiper
slim fit olarak ayrildigi ve iretimlerinin de bu kaliplara gore gergeklestirildigi

goriilmektedir.

Giysi kaliplarinin diizgiin olarak ¢izilmesi ve olgililendirilmesi giysi kalitesini ve dikis
kalitesini etkileyen en &nemli unsurlardandir. Ozellikle son yillarda kullanimlart
oldukgca artan slim fit giysilerin dikislerinin daha 6zenli uygulanmasi gerekmektedir. Bu
giysiler viicuda tam oturmakta ve dikisleri daha fazla gerilme kuvvetine maruz
kalmaktadir. Slim fit giysilere saglam dikisler uygulanmadigi zaman, dikis hatalari
artmakta dikis patlama ve dikis agilma problemleri ortaya ¢ikmaktadir. Yiinli giysilerde
de bu problemlerle karsilagilmaktadir. Bu nedenle yiinlii giysilerde farkli kaliplarda ve
farkli dikis tiplerinde dikim performansinin arastirilmasi onem kazanmaktadir.
Giysilerde kaliplar farklilagtik¢a dikisin kumasla yaptig1 agilarda farklilagsmaktadir. Bu
ac1 degerleri 0 - 90 °C arasinda farklilik gosterebilmektedir. Bu nedenledir ki farkli giysi
kaliplarinda dikis ¢izgisi ile kumas iplikleri arasindaki agilar farkli olmakta ve bu
farkliliktan dolay:1 dikim performanslar1 da degiskenlik gostermektedir. Viicuda oturan
giysilerde, dikislerin kalitesi ve esnemesi daha ¢cok 6nem kazanmaktadir. Bu durumda,

giysi kaliplart ile dikis agilar1 arasinda 6dnemli bir iliski ortaya ¢ikmaktadir.
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Giysilerin kaliplarinin birlestirilmesinde tek iplikli zincir dikis, el dikisi, diiz dikis, ¢cok
iplikli zincir dikis, overlok dikis ve kapama dikis olmak iizere alt1 farkli dikis tipi ve
birlestirmeli, katlamali, baglamali, diiz, stislemeli ve kenar kivirma dikim tipleri olmak
tizere alti farkli dikim tipinden yararlanilmaktadir. Bu dikis ve dikim tiplerinin alt

siniflar1 da mevcuttur.

Bu ¢alismanin amaci, son yillarda ylinlii giysilerinin degisen giysi kaliplarina farkl
dikis tipleri uygulayarak dikim performansini incelemektir. Giysi kaliplarindaki
degiskenlik, dikis acilar1 ile degerlendirilmis ve 5 farkli dikis agis1 (0°- 30°- 45°- 60°-
90°) secilmistir. Giiniimiizde konfeksiyon sektoriinde liretilen giysilerde fitligin, viicuda
oturan kaliplarin tercih edildigi goriilmektedir. Bu giysilerin de 6zellikle dikislerinde
patlamalar, acilmalar daha fazla goriilmektedir. Bu calisma ile yiinlii giysilerin 6zellikle
farkli kaliplardaki pantolonlarin aglarinda ve ceketlerin kol evlerinde farkli dikis ve
dikim tipleri uygulanarak dikim performanslari incelenmistir. Kumas numunelerinin
dikim performanslarinin hesaplanmasinda dikis mukavemeti, dikis kopma uzamasi,

kumas mukavemeti ve dikis yeterliligi degerleri 6l¢iilmiistiir.

Deneysel ¢alismada incelenen, 1.grup kumas numunelerine 5 farkli dikis agisinda (0°-
30°- 45°- 60°- 90°) A grubunda 3 farkli dikis sikliginda (3- 4 -5 dikis/cm) diiz dikis
uygulanmistir.  Kumas numunelerinin dikis sikliklar1 arttikca dikis mukavemeti
degerlerinin yiikseldigi gézlenmistir. Dikis acilarmin etkileri incelendiginde, 0°- 45° ve
90° lerde dikis mukavemetinin en yiiksek oldugu 30° ve 60° dikis ag¢ilarinda ise daha
diisiik oldugu goriilmektedir. Dikis kopma uzamasi 30°- 45° ve 60° lerde fazladir.

1.grup kumas numunelerinin A grubunun dikis yeterliligi sonuglar incelendiginde 0° ve
90° lerde, baska deyisle atki ve ¢ozgii yonlerinde, dikis yeterliligi degerleri 70-100 %
arasinda oldugu gorilmektedir. 30° - 45° - 60° lerde ise 100-150 % arasinda oldugu
goriilmektedir. Diiz dikisin dikis siklig1 arttikca dikis mukavemeti artmakta ve dikis
yeterliligi degerleri de artmaktadir. Verev yonlerde yapilan dikislerde, kumaslarin verev
yonlerde kopma mukavemetleri diismekte oldugundan dolayr dikis yeterlilik

degerlerinin yiiksek ¢iktig1 goriilmektedir.
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Deneysel ¢alismada incelenen, 1.grup kumas numunelerine 5 farkli dikis agisinda (0°-
30°- 45°- 60°- 90°) B grubunda 3 farkli dikis tipi (5 iplikli overlok dikis, 3 iplikli overlok
dikis ve 2 iplikli overlok dikis) uygulanmistir. 5 iplikli overlok dikisin dikis
mukavemetinin 2 iplikli zincir dikisten daha yiiksek ve 2 iplikli zincir dikisin dikis
mukavemetinin de 3 iplikli overlok dikisten daha yiliksek oldugu goriilmektedir. Dikis
acilar1 incelendiginde, 0°-45° ve 90° lerde dikis mukavemetinin en yiiksek oldugu 30°
ve 60° dikis agilarinda ise daha diisiik oldugu goriilmektedir. Dikis kopma uzamasi 30°-
45° ve 60° lerde fazladir.

l.grup B grubu kumas numunelerinin, dikis yeterliligi sonuglart incelendiginde; 0° ve
90° lerde, baska deyisle atki ve ¢6zgli yonlerinde ii¢ farkli dikis tipi (5 iplik overlok- ii¢
iplik overlok- iki iplik zincir dikis) uygulanmis kumas numunelerin dikis yeterliligi
degerleri 70-96 % arasinda oldugu goriilmektedir. 30° - 45° -60° lerde ise 100-150 %
arasinda oldugu goriilmektedir. 5 iplikli overlok dikisin mukavemeti, 3 iplikli overlok
dikise ve iki iplikli zincir dikise gore daha yiiksek bulunmustur. 2 iplikli zincir dikisin
mukavemeti de 3 iplikli zincir dikise gore daha yiiksek bulunmustur. Dolayisiyla 5
iplikli overlok dikisin dikis yeterliligi degerleri de en yiiksektir.

Verev yonlerde yapilan dikislerde, kumaslarin verev yonlerde kopma mukavemetleri
diismekte oldugu bu nedenle de dikis yeterlilik degerlerinin yiiksek ¢iktig

goriilmektedir.

Deneysel calismada incelenen, 2. grup kumas numunelerine 5 farkli dikis agisinda (0°-
30°-45°-60°-90°) 6 farkli dikim tipi (SSa-1/301, LSc-1/301, LSqg-2/301, LSb-1/301, SSc-
1/301, LSc-2/301) uygulanmistir. Dikim tipinin ve dikis agisimin dikis mukavemeti
tizerinde etkisi oldugu ancak dikis kopma uzamasi1 iizerine etkisi olmadig1
goriilmektedir. Dikim tiplerinde LSc-2 ve LSg-2 dikim tiplerinin en yiiksek
mukavemete sahip oldugu, bunlari LSc-1 ve LSb-1 ve en diisiik olarak da SSc-1 ve SSa-
I’in izledigi goriilmektedir. Dikis acilart incelendiginde, 0°- 45° ve 90° lerde dikis
mukavemetinin en yiiksek oldugu 30° ve 60° dikis agilarinda ise daha diisiik oldugu
goriilmektedir. Dikis kopma uzamasi 30°- 45° ve 60° lerde fazladir.

76



2.grup kumas numunelerinin dikis yeterliligi sonuglart incelendiginde, 6 farkli dikim
tipinin farkli dikis yeterlilik degerlerine sahip olduklar1 gériilmektedir. 0° ve 90°lerde,
baska deyisle atki ve ¢ozgii yonlerinde 6 farkli dikim tipinin (SSa-1/301, LSc-1/301,
LSg-2/301, LSbh-1/301, SSc-1/301, LSc-2/301) uygulanmis kumas numunelerin dikis
yeterliligi degerleri 80-100 % arasinda oldugu goriilmektedir. 30° - 45° -60° lerde ise
100- 150 % arasinda oldugu goriilmektedir. 6. dikim tipi olan LSc-2 nin dikisin

mukavemetinin ve dikis yeterliliginin en yiiksek oldugu goriilmektedir.

Verev yonlerde yapilan dikislerde, kumaslarin verev yonlerde kopma mukavemetleri
diismekte oldugu bu nedenle de dikis yeterlilik degerlerinin yiiksek ¢iktig1

goriilmektedir.

Son yillarda viicuda daha c¢ok oturan, ylnli giysi kaliplart birlestirilerek giysi
olusturulurken, kavisli bolgelerde, 6zellikle kol evleri ve pantolon aglarinda, verev dikis
acilar1 ile karsilagilmaktadir. 30° ve 60° dikis acilarinda ise daha disiik dikis
mukavemetleri ile karsilasildigindan bu bélgelere uygulanacak dikis ve dikim tipleri
dikkatli secilmelidir. Bu bolgelere diiz dikis uygulanacaksa 5 dikis/cm dikis siklig
secilmeli, 5 iplikli overlok dikis ve LSc-2, LSQ-2 gibi katlamali dikim tipleri tercih
edilmelidir.

77



KAYNAKLAR

Anonim, 2006. Giyim Uretim Teknolojisi -Erkek Pantolon Kalib1 |, Megeb Yayinlart,
Milli Egitim Bakanligi, Ankara, 56 s.

Anonim, 2007 a. Giyim Uretim Teknolojisi -Erkek Ceket Kalib1 11, Megeb Yayinlart,
Milli Egitim Bakanligi, Ankara, 67 s.

Anonim, 2007 b. Giyim Uretim Teknolojisi -Model Uygulamali Etek Kalib1 |, Megeb
Yaymnlar, Milli Egitim Bakanlig1, Ankara, 30 s.

Anonim, 2011. ASTM D 1683-11a,Standard Test Method for Failure in Sewn Seams of
Woven Apparel Fabrics, Annual Book of ASTM Standards, USA.

Anonim, 2014. El Sanatlar1 Teknolojisi- Makine Zincir Dikisi, TC Milli Egitim
Bakanligi Yayinlar:, Ankara.

Anonim, 2016. ASTMD 6193-16,Standard Practices for Stitches and Seams, Annual
Book of ASTM Standards, USA.

Amirbayat, J. 1992. Seams of different ply properties part 1l: Seam strength, The
Journal of theTextile Institute, 84(1), 31-38.D01:10.1080/00405009208631191
Bayraktar T., Kalaoglu F. 2001. Dikis performansinin optimizasyonu igin on-line
dlgme sisteminin kurulmasi, /TU Dergisi, 5(3)

Gardner, F.F., Burtonwood, B., Munden D.L. 1978. The effect of angle of bias and
other related parameters on seam strength of woven fabrics, Clothing Research Journal,
6, 130-140.

Giirarda, A. 2005. Konfeksiyon Sanayiinde Lcyra’li Kumaglarin Dikis Problemlerinin
Incelenmesi, Doktora Tezi, Uludag Universitesi Fen Bilimleri Enstitiisii, Bursa.
Giirarda, A. 2019. Seam Performance of Garments, In: Textile Manufacturing Process.
(Eds)Uddin, F.,Intech Open, 110-117, ISBN 978-1-78985-106-9.

Giirarda, A. 2008. Investigation of seam performance of pet/nylon-elastane woven
fabrics, Textile Research Journal, 78(1), 21-27.DOI: 10.1177/0040517507082636
Giirarda, A., Meric, B. 2008. Elastanl1 dokuma kumaslarda kumas yapisinin ve dikim
acismin dikim mukavemeti tizerine etkisi, Tekstil Maraton Dergisi, 3, 63-66.

Kalaoglu, F.Talaz, B. 2002. Dikis mukavemetine etki eden parametrelerin
incelenmesi, Tekstil Konfeksiyon Teknolojisi, 38-42.

Kurumer G. 2007. Konfeksiyon Uretimi ve Teknolojisi, Izmir, 446 s.

Laing, R.M., Webster, J. 1998. Stitches and Seams, The Textile Institute, 141 p.

Mete F. 2001. Dogrudan viicut dlgiilerine dayali, viicuda tam oturan yeni bir bayan {ist
beden temel kalip hazirlama tekniginin gelistirilmesi, DEU Miihendislik Fakiiltesi Fen
ve Miihendislik Dergisi, 3(2).

Mukhopadhyay, A., Chatterjee, A., Ahuja, T. 2014. Seam performance of the inseam
of a military trouser in relation to garment fit, Textiles and Ligth Industrial Science and
Technology, 3, 29-36.

Oztas, H., Giirarda, A. 2019. Investigation of the effects of different bias angles of
stitching on seam performance of wool suits, Autex Research Journal, 4, DOI:
10.1515/aut-2018 - 0060.

Rajput, B., Kakde, M., Gulhane, S., Mohite, S., Raichurkar, P.P. 2018. Effect of
sewing parameters on seam strength and seam efficiency, Trends in Textile Engineering
and Fashion Technology, 4(1), 4-5.

78



Seetharam, G., Nagarajan L. 2014. Evaluation of sewing performance of plain twill
and satin fabrics based on seam slippage seam strength and seam efficiency, Journal of
Polymer and Textile Engineering, 1(3), 9-21.e-ISSN: 2348-019X.

Tsui, W.C., Buttonwood, B., Burnip, M.S., Helen, V.A. 1984. “Aspects of seam
strength prediction: Part I, Journal of Textile Institute, No:6, 432-452.

Yakartepe, 1992. T.K.A.M. A’dan Z’ye Tekstil Ansiklopedisi, Istanbul.
http://www.yiinsa.com_(Erisim tarihi: 12.03.2019)

79


http://www.yünsa.com/

Ad1 Soyadi
Dogum Yeri ve Tarihi
Yabanci Dil

Egitim Durumu
Lise
Lisans
Yiksek Lisans

Calistig1 Kurum/Kurumlar

[letisim (e-posta)

Yayinlart

OZGECMIS

: Hande Oztas
: Bursa 08.06.1978

- Ingilizce

: Bursa Cumbhuriyet Lisesi/1995
: Uludag Universitesi Tekstil Miihendisligi/2000

: Yesim Tekstil 2001-2002

Evim Tekstil  2004-2005
Aymes Tekstil 2005-2015
Kacar Tekstil 2019-...

: handeyesilli@hotmail.com

80



LA o

BURSA ULUDAG UNIVERSITESI
“ TEZ COGALTMA VE ELEKTRONIK YAYIMLAMA IZIN FORMU

Yazar Adi Soyad1

Hande OZTAS

Tez Adi Yiinlii Giysilerde Farkli Kaliplarin ve Dikis Tiplerinin
Dikim Performansina Etkilerinin Incelenmesi

Enstitii Fen Bilimleri Enstitiisii

Anabilim Dal Tekstil Mithendisligi Anabilim Dali

Tez Trii Yiiksek Lisans Tezi

Tez Damgman(lar)

Dog. Dr Ayga Giirarda

(ogaltma (Fotokopi Cekim) izni

[] Tezimden fotokopi gekilmesine izin veriyorum

Tezimin sadcce igindekiler, dzet, kaynakga ve igeriginin
% 10 baliimiiniin fotokopi ¢ekilmesine izin veriyorum

[[] Tezimden fotokopi gekilmesine izin vermiyorum

Yayimlama izni

[ Tezimin elcltronik ortamda yayimlanmasina izin
veriyorum

Hazirlamis oldugum tezimin belirttigim hususlar dikkate alnarak, fikri miilkiyet haklarim
sakli kalmak tzere Bursa Uludag Universitesi Kiitiiphane ve Dokiimantasyon Daire
Baskanlig1 tarafindan hizmete sunulmasina izin verdiZimi beyan ederim.

Tarih : 25.10.2019

imza : W‘

81



82



